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Anderungsbericht
Version Uberarbeitungen
1.20 26.06.2024
MB-13: Werkstoffpriifung fir Ingenieure/innen:
Anderung der Priifungsform von "schriftlich" in "miindlich oder schriftliche Priifung tiber 60 Minuten"
MB-116 - Grundlagen der Werkstofftechnik:
Anderung der Modulbeschreibung
119 15.05.2024
Ab sofort entféllt das Modul ,MB-139: Grundlagen des Kfz-Antriebsstrangs (RUB)“ im Wahlkatalog B
Maschinentechnik im Bachelor of Science Maschinenbau.
1.18 17.01.2024
Modul MB-132: Working with ANSYS - Anpassung des Turnus: ,Engineering with ANSYS* wird im
Wintersemester angeboten und ,Enhanced Simulation with ANSYS® wird im Sommersemester
angeboten, die Unterrichtssprache wird Auf Englisch angepasst.
Zur Flexibilisierung des Ubergangs zwischen Bachelor- und Masterstudiengang kénnen ab
sofort Bachelorstudierende Masterpriifungen absolvieren kdnnen. Ndhere Details entnehmen
Sie bitte dem Modulhandbuch.
117 13.09.2023
Das neue Modul MB-410: Quality Management wird ab dem Wintersemester 2023/24 angeboten.
EinfUhrung einer freiwilligen Studienleistung in den Modulen MB-10: Werkstofftechnologie I und
MB-116: Grundlagen der Werkstofftechnik.
116 14.06.2023
Das Modul MB-296: Applied Supply Chain Analytics - From Data to Decisions wird ab dem
Wintersemester 2023/24 nicht mehr angeboten.
115 03.05.2023
MB-400: Grundlagen der Zuverlassigkeitstechnik bzw. Introduction to reliability engineering wird im Profil
Technische Betriebsfiihrung (B.Sc. Maschinenbau) von dem Wahlkatalog A in den Wahlkatalog B verschoben
114 14.09.2022
Neues Modul:
MB-400: Grundlagen der Zuverldssigkeitstechnik
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1.13

22.06.2022

Neue Module:

- MB-397: Aufbau und Eigenschaften von Polymerwerkstoffen
- MB-399: Additive Fertigung metallischer Bauteile

1.12

16.03.2022

Modul MB-387: Anderung der Priifungsleistung

111

26.01.2022

Modul MB-390: Neues Modul ,,Zuverldssigkeitsanalyse

Modul MB-78: Erweiterung auf den Wahlkatalog B Maschinentechnik

Modul MB-296: Erweiterung auf den Wahlkatalog B Werkstofftechnik/Werkstoffpriifung und
Produktionstechnik; Anpassung der Priifungsform

Modul MB-317: Anpassung der Modulbeschreibung inkl. Prifungsform

1.10

06.10.2021

Modul MB-364: Erweiterung auf den Wahlkatalog B Maschinentechnik
Modul MB-387: Neues Modul ,,Grundlagen der modellpradiktiven Regelung*

1.9

21.07.2021
Modul MB-132: Umbenennung in ,Working with ANSYS“ und Aufteilung in 2 Teilleistungen

1.8

21.04.2021

Modul MB 189 - Technisches Zeichnen fiir MB: Darstellung der Teilleistungen

Modul MB 117 - Grundlagen der Elektrotechnik: Ergdnzende Informationen zur Homepage und dem Moodle-
Kurs

1.7

20.01.2021
Modul MB 131 - Flachen- und Schalenkraftwerke
Modul MB 132 - Enchanced simulation with ANSYS

1.6

18.11.2020
Modul MB 364 - Angewandte konvexe Optimierung

15

23.09.2020
Modul MB 103 - Einfiihrung einer Studienleistung

1.4

17.06.2020
Einflihrung einer Studienleistung bei Modulen des LFO ab WS 20/21

1.3

11.03.2020

Mechanik IV - Einflihrung einer Studienleistung als Zulassungsvoraussetzung

Technisches Zeichnen - statt Modulpriifung jetzt zwei Teilleistungen

Fachwissenschaftliche Projektarbeit - Bearbeitungsdauer soll 6 Monate nicht liberschreiten

1.2

24.02.2020

Die Module ,Faserverbundwerkstoffe, ,Modellbildung in der Kunststofftechnik“ und ,Konstruktion und
Simulation in der Kunststofftechnik“ werden ab dem Sommersemester 2020 nicht mehr angeboten.

11

30.10.2019
Technisches Zeichnen fiir MB - Anderung der Klausurdauer
Fundamentals of Robotics - neues Modul im Wahlkatalog B Modellierung und Simulation in der Mechanik

1.0

11.09.2019 - Fakultatsrat




Modulhandbuch Bachelor Maschinenbau, Version 1.20 vom 26.06.2024

Seite 7

0.2

17.05.2019 - Akkreditierung

0.1

18.12.2017 - Initial
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Abkiirzungsverzeichnis

LP
MB

SS
SWS

WS

hora / Stunden
Leistungspunkte
Maschinenbau

Projekt

Sommersemester
Semesterwochenstunden
Ubung

Vorlesung

Wintersemester

Seite 8
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Begriffserlauterung

Profil

In den Studiengdangen Maschinenbau und Wirtschaftsingenieurwesen belegen die Studierenden ein Profil. Ein Profil
umfasst jeweils Pflicht- und Wahlpflichtmodule.

Pflichtmodul

Ein Pflichtmodul ist ein Modul, welches erfolgreich abgeschlossen werden muss, um einen Studiengang in einem Profil
abzuschliefRen. Ein Pflichtmodul kann eine oder mehrere Veranstaltungen umfassen und sich tiber ein oder maximal
zwei aufeinander folgende Semester erstrecken. Die Modulprifungen und Teilleistungen werden studienbegleitend,
insbesondere in Form von Klausurarbeiten, Referaten bzw. Seminargestaltung, Hausarbeiten, mindlichen Prifungen,
Portfolios, Poster- oder Projektprasentationen mit oder ohne Disputation, fachpraktischen Prifungen und / oder in
elektronischer Form, erbracht. Die jeweils verantwortlichen Priferinnen und Priifer konnen mit Zustimmung des
Priifungsausschusses andere geeignete Priifungsformen festlegen.

Wabhlpflichtmodul

Bei einem Wabhlpflichtmodul kann der oder die Studierende aus einem Angebot von mehreren Modulen eines (oder
mehrere) auswahlen. Aus dieser Auswahl muss insgesamt eine bestimmte Anzahl von Modulen belegt und erfolgreich
abgeschlossen werden. Wahlpflichtmodule bieten den Studierenden verschiedene Moglichkeiten, sich innerhalb des
Profils individuell zu profilieren. Ein Wahlpflichtmodul kann eine oder mehrere Veranstaltungen umfassen und sich
liber ein oder maximal zwei aufeinander folgende Semester erstrecken. Die Modulprifungen und Teilleistungen
werden studienbegleitend, insbesondere in Form von Klausurarbeiten, Referaten bzw. Seminargestaltung,
Hausarbeiten, miindlichen Priifungen, Portfolios, Poster- oder Projektprasentationen mit oder ohne Disputation,
fachpraktischen Priifungen und / oder in elektronischer Form, erbracht. Die jeweils verantwortlichen Priferinnen und
Prifer konnen mit Zustimmung des Priifungsausschusses andere geeignete Priifungsformen festlegen.
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Studiengangsspezifische Regelungen

Zur Flexibilisierung des Ubergangs zwischen Bachelor- und Masterstudiengang kénnen bei Vorliegen der unten
genannten Randbedingungen auf Antrag der*des Studierenden Module des Masterstudiengangs als
Zusatzqualifikation bereits im Bachelorstudiengang erbracht werden. Eine positive Entscheidung liber den
Antrag stellt keine Zusage fiir eine spdtere Zulassung zum Masterstudiengang dar. Oberste Prioritét hat der
Abschluss des Bachelorstudiums, um Studienzeitverzégerungen zu vermeiden.

Unter

folgenden Randbedingungen kénnen im Bachelorstudium Maschinenbau Module des

Masterstudiengangs Maschinenbau der TU Dortmund als Zusatzqualifikation erbracht werden:

Voraussetzung ist, dass nur noch 12 LP zum Bestehen des Moduls Bachelorarbeit und/oder 12 LP zum
Bestehen des Fachpraktikums und/oder maximal 15 LP zum Bestehen von weiteren Modulen bei
Bericksichtigung der ausschliefSlich vollstandig abgeschlossenen Module fehlen.

Es kdnnen maximal 30 LP an Modulen des Masterstudiengangs Maschinenbau vorgezogen werden.
Eine Wiederholung vorgezogener Module, die als nicht bestanden gelten, ist erst nach Einschreibung
in den entsprechenden Masterstudiengang moglich.

Fehlversuche aus dem Bachelorstudium werden ins Masterstudium Gibernommen. Der Wechsel eines
im Bachelorstudiums angemeldeten Mastermoduls ist nach Er6ffnung des Prifungsverfahrens auch
im Masterstudium nicht mehr moglich. Das Prifungsverfahren ist nicht eroéffnet, wenn die
Abmeldung fristgerecht gemall § 8 Abs. 4 der Priifungsordnung erfolgt. Im Falle eines Riicktritts durch
Attest ist das Prifungsverfahren eréffnet und das Modul gewahlt.

Studierende in den Studiengdngen Maschinenbau und Wirtschaftsingenieurwesen miissen sich vor
der Anmeldung zur ersten profilspezifischen Priifung fiir ein Profil im Master entscheiden.

Es ist ein verbindlicher schriftlicher Antrag an den Priifungsausschuss Gber Team 3 der Zentralen
Prifungsverwaltung zu stellen, in dem sich die Studierenden mit den Randbedingungen
einverstanden erkldren und die gewlinschten Mastermodule aufgelistet werden.

Aufgrund méglicher Anderungen der Modulhandbiicher und/oder Priifungsordnungen besteht kein
Anspruch darauf, dass vorgezogene Leistungen im Masterstudium anerkannt werden.

Folgende Module kénnen als Zusatzqualifikation im Bachelor erbracht werden:

Das Modul ,,MB-147: AuRerfachliche Kompetenz (Master)“
Alle Module aus den Wahlkatalogen des Masterstudiums, Einschrankungen siehe nachfolgend
aufgefiihrt

Folgende Module kénnen NICHT als Zusatzqualifikation im Bachelor erbracht werden:

Lehrveranstaltungen mit begrenzter Zahl der Teilnehmerinnen und Teilnehmer
Das Modul ,,MB-144: Fachlabor Maschinenbau”
Das Modul ,MB-241: Masterarbeit Maschinenbau”
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Studienverlaufspldne

Semester 1-4
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Studienverlaufsplan B.Sc. Maschinenbau

1.Semester 2.Semester 3.Semester 4.Semester
Lp LP LP LP
29,0 31,0 31,0 30,0
Hohere Mathematik | 9 [Ho6here Mathematik I 9 [Hohere Mathematik il 5 |Stromungsmechanik | 5
Mechanik | 5 |Mechanikll 5 |Mechanikll 5 |MechanikIV 5
Fertigungslehre 3 |Grundlagen der Elektrotechnik 4 |Einfihrungin die Programmierung| 4 |Einfihrungin die Programmierungll 2
Grundlagen der Werkstofftechnik 5 |Angewandte Werkstofftechnik 5 |Thermodynamik 5 |Grundlagender Warmeliibertragung 5
Technisches Zeichnen fir MB 3 |Maschinenelemente | 4 |Maschinenelemente Il 4 |Maschinenelemente Ill 4
Chemie 4 |Physik 4 :;::;ZLasgoerr;:;;aA:)Oer:ts-und 4 |AuBerfachliche Kompetenz 5
Messtechnik 4 |Regelungstechnik 4
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Semester 5-7
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Studienverlaufsplan B.Sc. Maschinenbau

5.Semester 6.Semester 7.Semester
LP LP LP
30,0 30,0 29,0
Wahlkatalog s Wahlkatalog s Fachwissenschaftliche 5
Simulationstechnik Simulationstechnik Projektarbeit
Katalog Fertigungstechnologien 10 |Katalog Fertigungstechnologien 10 |Bachelorarbeit 12
Wahlkatalog Profil 15 |Wahlkatalog Profil 15 |Fachpraktikum (12 Wochen) 12
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Profile

In diesem Studiengang konnen Studierende zwischen 5 Profilen wahlen, die im Folgenden beschrieben werden.

Das Profil dient zur Spezialisierung innerhalb eines Studienganges. In einem Profil besuchen die Studierenden
Lehrveranstaltungen, die profilspezifische Kenntnisse vermitteln.

Profil Maschinentechnik

Im Profil Maschinentechnik werden maschinentechnische und konstruktionstechnische Probleme geldst.
Bereiche sind Fluidenergiemaschinen, Antriebstechnik und Konstruktionstechnik.

Dem Profil sind folgende Modulkataloge zugeordnet:

Katalogname Verfligbare Module LP Zu wahlende LP
Pflichtkatalog Maschinentechnik 15 15
Wahlkatalog A Maschinentechnik 20 5

Wahlkatalog B Maschinentechnik 125 10

Profil Produktionstechnik

Im Profil Produktionstechnik werden die unterschiedlichen Fertigungsprozesse sowie die zugeordneten
Maschinen und Handhabungsgerdte sowohl hinsichtlich ihrer konstruktiven Gestaltung als auch ihrer
Steuerung bei automatisiertem Einsatz behandelt. Dabei erhalten moderne rechnerunterstiitzte Verfahren
ein besonderes Gewicht.

Dem Profil sind folgende Modulkataloge zugeordnet:

Katalogname Verfligbare Module LP Zu wiahlende LP
Pflichtkatalog Produktionstechnik 15 15
Wahlkatalog A Produktionstechnik 30 5

Wahlkatalog B Produktionstechnik 140 10
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Profil Werkstofftechnik/Werkstoffprifung

Das Profil Werkstofftechnik/Werkstoffpriifung beriicksichtigt die Losung

Seite 14

konstruktions- und

fertigungstechnischer Werkstoffprobleme, Priifverfahren der Qualitatskontrolle und Methoden der

Qualitatssicherung.

Dem Profil sind folgende Modulkataloge zugeordnet:

Katalogname

Verfligbare Module LP

Zu wahlende LP

Pflichtkatalog Werkstofftechnik/Werkstoffprifung 10 10
Wabhlkatalog A Werkstofftechnik/Werkstoffprifung 20 5
Wabhlkatalog B Werkstofftechnik/Werkstoffpriifung 45 15

Profil Technische Betriebsfiihrung

Im Profil Technische Betriebsfiihrung werden Fragen der Planung, Gestaltung, Steuerung und Kontrolle des
Betriebes, insbesondere der Arbeitsablaufe und der Produktionssysteme, diskutiert. Beziiglich der
Arbeitsablaufe kommt dabei den arbeitswissenschaftlichen Fragen, vor allem der ergonomischen Sicht,
besondere Bedeutung zu.

Dem Profil sind folgende Modulkataloge zugeordnet:

Katalogname

Verfligbare Module LP

Zu wéhlende LP

Pflichtkatalog Technische Betriebsfiihrung

15

15

Wahlkatalog A Technische Betriebsfiihrung

0

0

Wahlkatalog B Technische Betriebsfiihrung

80

15

Profil Modellierung und Simulation in der Mechanik

Das Profil Modellierung und Simulation in der Mechanik vermittelt moderne Methoden zur Modellierung und

Simulation von Werkstoff- und Bauteilverhalten im Rahmen der Produktionstechnik.

Dem Profil sind folgende Modulkataloge zugeordnet:

Katalogname

Verfligbare Module LP

Zu wahlende LP

Pflichtkatalog Modellierung und Simulation in der
Mechanik

10

10

Wahlkatalog A Modellierung und Simulation in der 15 10
Mechanik
Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik 110 10
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Modulkataloge

Pflichtkatalog

Aus diesem Katalog sind 150 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung

MB-1 1. 4 Chemie

MB-6 1. 3 Fertigungslehre
MB-116 1. 5 Grundlagen der Werkstofftechnik

MB-3 1. 9 Hoéhere Mathematik |

MB-4 1. 5 Mechanik |
MB-189 1. 3 Technisches Zeichnen fiir MB

MB-33 2. 5 Angewandte Werkstofftechnik
MB-117 2. 4 Grundlagen der Elektrotechnik
MB-109 2. 9 Hoéhere Mathematik Il
MB-111 2. 4 Maschinenelemente |
MB-114 2. 5 Mechanik Il

MB-2 2. 4 Physik

MB-16 3. 4 Grundlagen der Arbeits- und Betriebsorganisation (GAB)
MB-110 3. 5 Hoéhere Mathematik 1l
MB-112 3. 4 Maschinenelemente I

MB-5 3. 5 Mechanik Il
MB-119 3. 5 Thermodynamik
MB-103 3./4. 6 Einfilhrung in die Programmierung
MB-123 3./4. 8 Mess- und Regelungstechnik
MB-146 4, 5 AuBerfachliche Kompetenz (Bachelor)
MB-120 4, 5 Grundlagen der Warmeubertragung
MB-113 4. 4 Maschinenelemente IlI
MB-115 4. 5 Mechanik IV
MB-121 4, 5 Strémungsmechanik |
MB-160 7. 12 Bachelorarbeit Maschinenbau
MB-143 7. 12 Fachpraktikum
MB-221 7. 5 Fachwissenschaftliche Projektarbeit Maschinenbau
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Wahlkatalog Simulationstechnik

Aus diesem Katalog sind 10 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-364 5. 5 Angewandte konvexe Optimierung
MB-343 5. 5 Grundlagen der Simulationstechnik
MB-349 5. 5 Materialcharakterisierung in der Umformtechnik
MB-108 5. 5 Methode der Finiten Elemente |
MB-345 5. 5 Modellierungsmethoden flr Zerspanprozesse
MB-353 5. 5 Strémungsmechanik Il
MB-387 6. 5 Grundlagen der modellpradiktiven Regelung
MB-154 6. 5 Methode der Finiten Elemente |l
MB-350 6. 5 Simulation in der Umformtechnik
MB-346 6. 5 Simulationsgestiitzte Prozessanalyse in der spanenden Fertigung
MB-354 6. 5 Strémungsmechanik Il

Wahlkatalog Fertigungstechnologie

Aus diesem Katalog sind 20 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-286 5. 5 Spanende Fertigungstechnologie |
MB-287 5. 5 Umformende Fertigungstechnologie
MB-399 6. 5 Additive Fertigung metallischer Bauteile
MB-288 6. 5 Fligende Fertigungstechnologie
MB-289 6. 5 Kunststoffverarbeitung |
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Pflichtkatalog Maschinentechnik

Aus diesem Katalog sind 15 LP zu belegen
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Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-8 5. 5 Maschinendynamik
MB-126 5. 5 Strémungsmaschinen |
MB-21 6. 5 Konstruktionsprojekt

Wahlkatalog A Maschinentechnik

Aus diesem Katalog sind 5 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-397 5. 5 Aufbau und Eigenschaften von Polymerwerkstoffen
MB-19 5. 5 Fundamentals of Robotics
MB-27 5. 5 Verdrangermaschinen |
MB-7 6. 5 Konstruktionssystematik und CAD

Wahlkatalog B Maschinentechnik

Fiir diesen Katalog diirfen auch alle Module des folgenden Kataloges gewahlt werden:
Wahlkatalog A Maschinentechnik
Aus diesem Katalog sind 10 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-364 5. 5 Angewandte konvexe Optimierung
MB-129 5. 5 Einfilhrung in numerische Methoden
MB-400 5. 5 Grundlagen der Zuverlassigkeitstechnik
MB-108 5. 5 Methode der Finiten Elemente |
MB-11 5. 5 Oberflachentechnik |
MB-410 5. 5 Quality Management
MB-23 5. 5 Schwingfestigkeit
MB-78 5. 5 Statistische Verfahren
MB-10 5. 5 Werkstofftechnologie |
MB-132 5./6. 5 Working with ANSYS
MB-22 6. 5 Einfihrung in die Materialtheorie
MB-131 6. 5 Flachen-und Schalentragwerke
MB-387 6. 5 Grundlagen der modellpradiktiven Regelung
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MB-15 6. 5 Grundlagen des Industrial Engineering
MB-201 6. 5 Hohere Mathematik IV
MB-17 6. 5 IT-Systeme in der industriellen Produktion
MB-9 6. 5 Methoden zur Analyse von Prozessen und Werkzeugmaschinen
MB-12 6. 5 Spanende Fertigungstechnologie |l
MB-20 6. 5 Tensorrechnung
MB-13 6. 5 Werkstoffprifung fir Ingenieure/innen
MB-100 6. 5 Zerstorende Werkstoff- und Bauteilpriifung




Modulhandbuch Bachelor Maschinenbau, Version 1.20 vom 26.06.2024 Seite 19

Pflichtkatalog Produktionstechnik

Aus diesem Katalog sind 15 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-349 5. 5 Materialcharakterisierung in der Umformtechnik
MB-9 6. 5 Methoden zur Analyse von Prozessen und Werkzeugmaschinen
MB-12 6. 5 Spanende Fertigungstechnologie Il

Wahlkatalog A Produktionstechnik

Aus diesem Katalog sind 5 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-397 5. 5 Aufbau und Eigenschaften von Polymerwerkstoffen
MB-19 5. 5 Fundamentals of Robotics
MB-400 5. 5 Grundlagen der Zuverlassigkeitstechnik
MB-8 5. 5 Maschinendynamik
MB-126 5. 5 Strémungsmaschinen |
MB-10 5. 5 Werkstofftechnologie |

Wahlkatalog B Produktionstechnik

Fiir diesen Katalog diirfen auch alle Module des folgenden Kataloges gewahlt werden:

Wahlkatalog A Produktionstechnik

Aus diesem Katalog sind 10 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-364 5. 5 Angewandte konvexe Optimierung
MB-129 5. 5 Einfihrung in numerische Methoden
MB-24 5. 5 Gestaltung von Produktionssystemen
MB-18 5. 5 Materialflusssysteme |
MB-25 5. 5 Materialflusssysteme Il
MB-11 5. 5 Oberflachentechnik |
MB-410 5. 5 Quality Management
MB-23 5. 5 Schwingfestigkeit
MB-78 5. 5 Statistische Verfahren
MB-27 5. 5 Verdrangermaschinen |
MB-22 6. 5 Einfihrung in die Materialtheorie
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MB-387 6. 5 Grundlagen der modellpradiktiven Regelung
MB-14 6. 5 Grundlagen der Unternehmenslogistik und des Supply Chain
Managements
MB-15 6. 5 Grundlagen des Industrial Engineering
MB-201 6. 5 Hohere Mathematik IV
MB-17 6. 5 IT-Systeme in der industriellen Produktion
MB-21 6. 5 Konstruktionsprojekt
MB-7 6. 5 Konstruktionssystematik und CAD
MB-317 6. 5 Modellierung Digitaler Okosysteme in der Produktion und Logistik
MB-20 6. 5 Tensorrechnung
MB-13 6. 5 Werkstoffprifung fir Ingenieure/innen
MB-100 6. 5 Zerstorende Werkstoff- und Bauteilpriifung

Pflichtkatalog Werkstofftechnik/Werkstoffpriifung

Aus diesem Katalog sind 10 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-10 5. 5 Werkstofftechnologie |
MB-100 6. 5 Zerstorende Werkstoff- und Bauteilpriifung

Wahlkatalog A Werkstofftechnik/Werkstoffpriifung

Aus diesem Katalog sind 5 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-397 5. 5 Aufbau und Eigenschaften von Polymerwerkstoffen
MB-11 5. 5 Oberflachentechnik |
MB-23 5. 5 Schwingfestigkeit
MB-13 6. 5 Werkstoffprifung fir Ingenieure/innen




Modulhandbuch Bachelor Maschinenbau, Version 1.20 vom 26.06.2024 Seite 21

Wahlkatalog B Werkstofftechnik/Werkstoffpriifung

Fiir diesen Katalog diirfen auch alle Module des folgenden Kataloges gewahlt werden:
Wahlkatalog A Werkstofftechnik/Werkstoffpriifung
Aus diesem Katalog sind 15 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-400 5 5 Grundlagen der Zuverlassigkeitstechnik
MB-410 5 5 Quality Management
MB-22 6 5 Einfihrung in die Materialtheorie
MB-9 6 5 Methoden zur Analyse von Prozessen und Werkzeugmaschinen
MB-12 6 5 Spanende Fertigungstechnologie Il
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Pflichtkatalog Technische Betriebsfiihrung

Aus diesem Katalog sind 15 LP zu belegen
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Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-24 5. 5 Gestaltung von Produktionssystemen
MB-15 6. 5 Grundlagen des Industrial Engineering
MB-17 6. 5 IT-Systeme in der industriellen Produktion

Wahlkatalog A Technische Betriebsfiihrung

Dieser Katalog enthalt keine (weiteren) Module

Wahlkatalog B Technische Betriebsfiihrung

Aus diesem Katalog sind 15 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung

MB-364 5. 5 Angewandte konvexe Optimierung
MB-397 5. 5 Aufbau und Eigenschaften von Polymerwerkstoffen
MB-129 5. 5 Einfilhrung in numerische Methoden

MB-19 5. 5 Fundamentals of Robotics
MB-400 5. 5 Grundlagen der Zuverlassigkeitstechnik

MB-18 5. 5 Materialflusssysteme |

MB-25 5. 5 Materialflusssysteme Il
MB-410 5. 5 Quality Management

MB-78 5. 5 Statistische Verfahren
MB-126 5. 5 Strémungsmaschinen |

MB-10 5. 5 Werkstofftechnologie |

MB-22 6. 5 Einfihrung in die Materialtheorie

MB-14 6. 5 Grundlagen der Unternehmenslogistik und des Supply Chain

Managements

MB-7 6 5 Konstruktionssystematik und CAD

MB-9 6. 5 Methoden zur Analyse von Prozessen und Werkzeugmaschinen
MB-89 6. 5 Verpackungs-, Identifizierungs- und Automatisierungstechnik
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Pflichtkatalog Modellierung und Simulation in der Mechanik

Aus diesem Katalog sind 10 LP zu belegen
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Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-22 6. 5 Einfihrung in die Materialtheorie
MB-20 6. 5 Tensorrechnung

Wahlkatalog A Modellierung und Simulation in der Mechanik

Aus diesem Katalog sind 10 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-129 5. 5 Einfihrung in numerische Methoden
MB-8 5. 5 Maschinendynamik
MB-201 6. 5 Hoéhere Mathematik IV

Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

Fiir diesen Katalog diirfen auch alle Module des folgenden Kataloges gewahlt werden:

Wahlkatalog A Modellierung und Simulation in der Mechanik

Aus diesem Katalog sind 10 LP zu belegen

Nr. Sem. LP Modulbezeichnung
MB-364 5. 5 Angewandte konvexe Optimierung
MB-397 5. 5 Aufbau und Eigenschaften von Polymerwerkstoffen
MB-19 5. 5 Fundamentals of Robotics
MB-400 5. 5 Grundlagen der Zuverlassigkeitstechnik
MB-11 5. 5 Oberflachentechnik |
MB-410 5. 5 Quality Management
MB-23 5. 5 Schwingfestigkeit
MB-78 5. 5 Statistische Verfahren
MB-126 5. 5 Strémungsmaschinen |
MB-27 5. 5 Verdrangermaschinen |
MB-10 5. 5 Werkstofftechnologie |
MB-132 5./6. 5 Working with ANSYS
MB-131 6. 5 Flachen-und Schalentragwerke
MB-387 6. 5 Grundlagen der modellpradiktiven Regelung
MB-7 6. 5 Konstruktionssystematik und CAD
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MB-100

MB-9 6. 5 Methoden zur Analyse von Prozessen und Werkzeugmaschinen
MB-12 6. 5 Spanende Fertigungstechnologie Il
MB-13 6. 5 Werkstoffprifung fir Ingenieure/innen

6. 5

Zerstorende Werkstoff- und Bauteilpriifung
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Auflistung der Module
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Modul MB-1: Chemie

Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 1. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 4,0 Arbeitsbelastung: 120 h
Prasenzzeit: 34 h Selbststudium: 86 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Chemie V(3) Deutsch WiSe 40 |3

2 | Lehrinhalte

Grundkenntnisse in Allgemeiner und Anorganischer Chemie mit dem Schwerpunkt Reaktions-gleichungen
und Anwendungen in Technik und Alltag. Folgende Themen werden im Modul behandelt:

1.

Begriffsbestimmung in der Chemie: Was ist Chemie, Elemente, Verbindungen und Gemische,
Aggregatzustande, Stofftrennung, Si-Einheiten, Naturkonstanten.

Atombau und Periodensystem: Bestandteile des Atoms: Protonen, Elektronen, Neutronen,
Chemische Elemente, Ordnungszahl und Massenzahl, Isotope, stabile und instabile Atomkerne,
Aufbau der Elektronenhiille, das Periodensystem der Elemente, Trends im Periodensystem, Grofien
von Atomen und lonen, lonisierungsenergien, Elektronenaffinitaten, Elektronegativitat

Chemische Bindung: Eigenschaften von Materialien, Kovalente Bindung, lonenbindung, Metallische
Bindung, Metalle, Halbleiter, Isolatoren, Strukturen kovalent gebundener Molekiile,
makroskopische Eigenschaften

Aggregatzustdande: Gasgesetze, Fliissigkeiten, Festkorper, Gemische, Aggregatzustandsanderungen
Chemische Reaktionen: Chemische Gleichungen, Energieumsatze bei chemischen Reaktionen,
Kinetik chemischer Reaktionen, Lésungen, Sduren und Basen, Redoxreaktionen

Das chemische Gleichgewicht: Reversible und irreversible chemische Reaktionen,
Massenwirkungsgesetz, Gleichgewichtskonstanten, heterogene Gleichgewichte, das Prinzip von Le
Chatelier, Saure-Base-Gleichgewichte, Loslichkeitsprodukt, Komplexverbindungen,
Gasgleichgewichte

Elektrochemie und Korrosion: Galvanische Zelle, Standard-Reduktionspotentiale, Nernst-Gleichung,
Elektroden erster und zweiter Art, elektrochemische Stromerzeugung, Elektrolyse, Korrosion
Ausgewahlte Kapitel aus der Chemie der Elemente und deren Anwendungen




Modul MB-1: Chemie Seite 27

3 | Kompetenzen

Die Studierenden konnen nach Besuch der Veranstaltung die Naturkonstanten insbesondere die
Stoffmengeneinheit das Mol beschreiben und in stochiometrischen Rechnungen anwenden. Sie kénnen
unterschiedliche Stofftrennungsmethoden zur Trennung von Gemischen und Gemengen unterscheiden. Sie
konnen die Bestandteile der Atome auflisten und deren Aufbau beschreiben. Sie konnen die wichtigsten
Kernzerfallsreaktionen konstruieren und den Kernzerfall berechnen. Ausgehend von der Stellung der
Elemente im Periodensystem und deren Elektronenkonfigurationen sollen Sie deren chemische
Eigenschaften wie lonisierungsenergien, Elektronenaffinitdten, lonengroRen, Elektronegativitdten und
chemische Reaktivitdten voraussagen und vergleichen kénnen. Die Studierenden sollen basierend auf der
Dublett-, Oktett- und Formalladungsregel korrekte Valenzstrichformeln von Molekiilen konstruieren kdnnen.
Sie sollen makroskopische Eigenschaften von chemischen Verbindungen vorhersagen kénnen. Mit dem
idealen Gasgesetz kdnnen Sie Stoffmengen, Volumina und Driicke bei Reaktionen mit Gasen berechnen. Die
Studierenden kdonnen zwischen thermodynamisch und kinetisch kontrollierten Reaktionen differenzieren
und das Massenwirkungsgesetz anwenden. Ausgehend von thermodynamischen Daten miissen sie den
Verlauf von thermodynamisch kontrollierten Reaktionen vorhersagen kdnnen. Die Studierenden miissen
ausgewahlte anwendungsorientierte Beispiele chemischer Gleichgewichte prasentieren konnen. Sie mussen
Typen chemischer Reaktionen erkennen und deren Gleichungen aufstellen. Sie sind in der Lage, pH-Werte
von Sduren, Basen und Puffersystemen zu berechnen. Die Studierenden miissen eine umfangreiche Zahl von
Redoxreaktionen konstruieren konnen. Mit der Nernst-Gleichung missen sie Elektrodenpotenziale
berechnen kdnnen. Mit den unter 1-7 erworbenen Kompetenzen sammeln die Studierenden umfangreiches
Wissen aus der Stoffchemie der Elemente und deren chemischen Verbindungen und transferieren dies zur
Vorhersage von Eigenschaften und chemischen Reaktionen bevorzugt an technisch und alltaglich relevanten
Beispielen.

4 | Priifungen

Klausurarbeit max. 2 Stunden

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Zachwieja Fakultat Chemie
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Modul MB-2: Physik

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 2. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 4,0 Arbeitsbelastung: 120 h

Prdsenzzeit: 34 h Selbststudium: 86 h

1 | Modulstruktur

Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS

1 Physik V(2)+0(1) Deutsch WiSe 40 |3

2 | Lehrinhalte

Das Modul Physik behandelt die wichtigsten theoretischen und experimentellen Grundlagen physikalischer
Naturgesetze und Sachverhalte, die durch mathematische Formulierung in moglichst allgemeingiiltiger
Form beschrieben sind.

Das Modul beginnt mit einer Einflihrung in die Grundprinzipien der Mechanik und leitet dann auf das
Schwerpunktthema ,,Schwingungen und Wellen“ uber. Hier werden die mathematisch-physikalischen
Grundlagen sowie Formen und Eigenschaften von Schwingungsvorgangen in mechanischen Systemen
erarbeitet. Als Anwendungsbeispiel wird auf das Thema Akustik und die Ausbreitung von Schallwellen
eingegangen. Der folgende Themenkomplex ,Elektrodynamik“ beschaftigt sich mit elektrischen und
magnetischen Potentialen, Feldern und Erscheinungen, die durch elektrische Ladungen, Strome und ihre
Wechselwirkungen hervorgerufen werden. In Analogiebetrachtung zur Mechanik werden hier Erzeugung,
Ausbreitung und Charakteristik elektromagnetischer Schwingungen und Wellen, behandelt. In der ,,Optik®
bilden das sichtbare Lichtspektrum, optische Instrumente und Lichtquellen sowie physikalische Phanomene
und Effekte im Bereich der Strahlen- und Wellenoptik inhaltliche Schwerpunkte. Der letzte Teil des Moduls
behandelt ,Moderne Physik“ und besteht aus einer Erérterung der Grundlagen der Atom- und Kernphysik
und der Behandlung von Teilaspekten der Quantenmechanik. Literaturempfehlungen zur Vor- und
Nachbereitung der Lehrinhalte werden im Rahmen der Lehrveranstaltungen und im Moodle-Arbeitsraum
bekanntgegeben.

3 | Kompetenzen

Ziel ist es, den Studierenden ein breites physikalisches Allgemeinwissen zu vermitteln, welches fiir
ingenieurswissenschaftliche Facher eine Verstandnisbasis verschiedener physikalischer Vorgange bildet.
Nach Abschluss der Vorlesung sollte der Student nicht nur grundlegende physikalische Grundgesetze
verstanden haben, sondern ebenso in der Lage sein, komplexe physikalische Zusammenhange und
Wechselwirkungen in ingenieurswissenschaftlichen Problemstellungen zu erkennen und entsprechend
bearbeiten zu kdnnen.

4 | Priifungen

Klausur (120 Minuten)

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Dekan Fakultadt Physik




Modul MB-3: Hohere Mathematik |

Modul MB-3: Hohere Mathematik |

Seite 29

Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 1. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 9,0 Arbeitsbelastung: 270 h
Prasenzzeit: 68 h Selbststudium: 202 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Hohere Mathematik | V(4)+0(2) Deutsch WiSe 90 |6

2 | Lehrinhalte

Abbildungen, Polynome.

Eigenwerte und -vektoren.

Analysis: Folgen und unendliche Reihen.

Nach einer Einfiihrung in die tiblichen Zahlenmengen werden die Grundlagen der Linearen
Algebra und erste Themen der eindimensionalen Analysis behandelt:

Reelle und komplexe Zahlen: Reelle Zahlen, geometrische Summenformel, binomischer Satz,
elementare Ungleichungen, komplexe Zahlen, Absolutbetrag, Polarkoordinaten, Mengen und

Lineare Algebra: Skalarprodukt, Euklidische Norm und Winkel in Rn, Vektorprodukt in R3,
Matrizen, Matrizenmultiplikation, Determinanten, lineare Gleichungssysteme, Gauss'scher
Algorithmus, Inversion von Matrizen, lineare Unabhangigkeit, Basis, Dimension, Rang,

3 | Kompetenzen

Reihen.

Die Studierenden erlernen die zentralen Begriffe der Linearen Algebra sowie Grundlagen zu Folgen und

4 | Priifungen

Die Prifungsleistung besteht aus einer 2-stiindigen Klausur Uber den Inhalt der Veranstaltung. Als
Zulassungsvoraussetzung ist eine Studienleistung zu erbringen. Die Details werden durch die jeweilige
Dozentin / den jeweiligen Dozenten in der Veranstaltungsankiindigung bekannt gemacht.

Xl Modulprifung

[ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Modul
Pflichtkatalog

S

7 | Modulbeauftragte/r
Dekan

Zustandige Fakultat
Fakultat Mathematik
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Modul MB-4: Mechanik |

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 1. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Mechanik | V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Die Vorlesung behandelt die Grundlagen und ingenieurtechnischen Anwendungen der Statik starrer Korper.
Im Sinne einer axiomatischen Vorgehensweise beginnt das Modul mit Definitionen grundlegender
mechanischer GroRen wie z.B. Kraften und Momenten sowie der Einfiihrung elementarer Prinzipien wie etwa
dem Schnittprinzip und dem Wechselwirkungsgesetz. Im Anschluss an die Betrachtung allgemeiner
Kraftegruppen und der Einflhrung von Kraftesummen, Momentensummen und den zugehdrigen
Gleichgewichtsbedingungen werden diese Prinzipien zur Berechnung von &dufleren und inneren
Reaktionskraften (Auflagerreaktionen und Schnittgroflen) verwendet. Diese Themenschwerpunkte
beinhalten auch die Definition und Berechnung des Schwerpunktes sowie die Beriicksichtigung von Reibung.
Diese allgemeinen Methoden werden auf spezielle Tragwerke wie Fachwerke und Balken sowie daraus
folgend Rahmen und Bdgen angewandt. Im letzten Teil des Moduls werden die Begriffe Arbeit und Energie
grundsatzlich eingefiihrt sowie daraus resultierende Prinzipien wie etwa das Prinzip der virtuellen
Verschiebungen und Energieminimierungsprinzipien behandelt. Das Modul ist Grundlage fir zahlreiche
weitere Module im Pflicht- und Wahlbereich.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage, die grundlegenden
Prinzipien der Statik zu benennen und auf technisch relevante Problemstellungen zu iibertragen sowie
anzuwenden und diese eigenstandig zu l6sen. Dariiber hinaus sind die Studierenden in der Lage, alternative
Methoden und Vorgehensweisen auf ingenieurwissenschaftliche Problemstellungen anzuwenden, sie
miteinander zu vergleichen, ihre jeweiligen Vor- und Nachteile zu analysieren und sich
anwendungsspezifisch fiir eine praferierte Methode zu entscheiden.

4 | Priifungen

Die Priifungsleistung besteht aus einer maximal zweistlindigen Klausurarbeit.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Menzel Fakultat Maschinenbau




Modul MB-5: Mechanik Il

Modul MB-5: Mechanik IlI

Seite 31

Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 3. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Mechanik IlI V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 | 4

Lehrinhalte

Die Vorlesung ist eine Einfiihrung in die Grundlagen und ingenieurtechnischen Anwendungen der Dynamik
starrer Korper. Die Inhalte des Moduls beschranken sich auf starre Korper, die mittels Federn, Dampfern und
Reibelementen gekoppelt sein kdnnen. Im Detail werden zentrale Begriffe - wie zum Beispiel Kinematik,
Geschwindigkeit, Beschleunigung, Kinetik, Impulssatz, Drehimpulssatz - anhand eines Massenpunktes im
dreidimensionalen Raum eingefiihrt. Im Anschluss daran werden diese Begriffe auf raumliche Systeme von
Massenpunkten und der dreidimensionalen starren Korper erweitert und angewendet. Es folgt eine kurze
Einflhrung in die Prinzipien der Mechanik, um insbesondere die Lagrange‘schen Gleichungen 2. Art
herzuleiten. Neben dem Aufstellen der Bewegungsgleichungen werden auch deren Lésungen behandelt, die
freie und erzwungene Schwingungen einschlieRen. AbschlieRend wird die Relativbewegung am Beispiel des
Massenpunktes behandelt. Das Modul ist Grundlage fiir zahlreiche weitere Module im Pflicht- und
Wahlbereich.

Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage, die grundlegenden
Prinzipien der Kinematik und Kinetik zu benennen und auf technisch relevante Problemstellungen zu
Ubertragen sowie anzuwenden und diese eigensténdig zu [6sen. Darliber hinaus sind die Studierenden in der
Lage, alternative Methoden und Vorgehensweisen auf ingenieurwissenschaftliche Problemstellungen
anzuwenden, sie miteinander zu vergleichen, ihre jeweiligen Vor- und Nachteile zu analysieren und sich
anwendungsspezifisch flr eine praferierte Methode zu entscheiden.

Priifungen

Die Priifungsleistung besteht aus einer maximal zweistiindigen Klausurarbeit.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Mechanik 1ll) werden die Veranstaltungen 'Hohere Mathematik II', 'Hohere
Mathematik I', 'Mechanik Il' und '‘Mechanik I' empfohlen.

Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Mosler Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-6: Fertigungslehre

Seite 32

Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 1. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 3,0 Arbeitsbelastung: 90 h
Prasenzzeit: 23 h Selbststudium: 67 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Fertigungslehre V(2) Deutsch WiSe 30 |2

Lehrinhalte

Im Modul ,Fertigungslehre“ werden im ersten Schritt verschiedene Urformverfahren zur Herstellung von
metallischen Halbzeugen prasentiert. AnschlieBend werden die Grundlagen von umformenden und
spanenden Fertigungsverfahren vorgestellt und ihre Grundprinzipien erldutert. Fir das Modul
sFertigungslehre“ sind das Institut fiir Umformtechnik und Leichtbau (IUL) und das Institut fiir Spanende
Fertigung (ISF) zustandig.

Im ersten Teil, hier ist das IUL verantwortlich, stehen die umformtechnischen Prozesse zur Massiv- und
Blechumformung im Vordergrund. Die relevanten Grundlagen zur Stahl- und Halbzeugherstellung sowie die
grundlegenden Konzepte von Spannung und Formanderung werden vorab erldutert. Als Abschluss werden
erste Aspekte des Leichtbaus prasentiert.

Im zweiten Teil, hier ist das ISF verantwortlich, werden sowohl Einblicke in die fertigungstechnischen Ablaufe
in Produktionsunternehmen als auch in die Funktionseigenschaften von Bauteilen gegeben. Neben der
Vorstellung spanender Verfahren mit geometrisch bestimmter und unbestimmter Schneide finden auch
nichtspanende Abtragverfahren Beriicksichtigung und werden bzgl. ihrer Prozessspezifika erlautert.
Literaturempfehlungen:

Teil 1: Umformtechnik - Handbuch fiir Industrie und Wissenschaft - Band 1: Grundlagen, K. Lange, 2. Auflage,
ISBN: 978-3-540-43686-7

Teil 2: Grundlagen der Fertigungstechnik, B. Awiszus, J. Bast, H. Durr, P. Mayr, 6., aktualisierte
Auflage, ISBN: 978-3-446-44779-0

Kompetenzen

Nach Abschluss des Moduls sind Studierende in der Lage, umformende und spanende Fertigungsverfahren
zu beschreiben. Auflerdem konnen sie Bauteile den beiden Fertigungsverfahren zuordnen und eine
Empfehlung zur Herstellung geben.

Priifungen

In einer Klausur (max. Dauer: 90 Minuten) werden die Lehrinhalte aus Teil 1 (IUL) und Teil 2 (ISF) zu jeweils 5C
% abgefragt. Die Klausur muss insgesamt bestanden werden.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Keine

Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Korkolis Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-7: Konstruktionssystematik und CAD

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Konstruktionssystematik und CAD V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 | 4

2 | Lehrinhalte

Das Modul Konstruktionssystematik und CAD | vermittelt das methodische Vorgehen bei der Erstellung von
Konstruktionen unter Berlicksichtigung spezieller Anforderungen sowie das Arbeiten mit einem 3D-CAD-
Programm. Zunachst werden konstruktionsmethodische Vorgehensweisen betrachtet. Im nachsten Schritt
werden Bewertungsmethoden, beispielsweise zur technischen und wirtschaftlichen Bewertung von
Losungsalternativen, behandelt. Ein weiteres Kapitel hat das Vorschlag- und Schutzrechtwesen zum Inhalt,
wobei das Themengebiet aus der Sicht des Konstrukteurs bzw. der Konstrukteurin behandelt wird.
AbschlieRend werden umfangreiche Kenntnisse zum Umgang mit einem 3D-CAD-System vermittelt.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden befahigt, technische Problemstellung
systematisch anzugehen und zu analysieren. Sie kénnen Losungsalternativen systematisch erarbeiten und
beurteilen. Weiterhin sind sie in der Lage, mit einem 3D-System zu arbeiten.

4 | Priifungen

Onlinetest Giber maximal 2 Stunden.

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog A Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Wahlkatalog B Technische
Betriebsfliihrung; Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Bartz Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-8: Maschinendynamik

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Maschinendynamik V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Die Vorlesung behandelt die Grundlagen und ingenieurtechnischen Anwendungen der Dynamik
schwingfahiger Systeme. Zu Beginn des Moduls werden grundlegende Prinzipien zur Herleitung von
Bewegungs-Differentialgleichungssystemen zusammengefasst. Besonderer Fokus wird dabei auf die
Matrixschreibweise unter Verwendung der Massen- und Steifigkeitsmatrix gelegt. Basierend darauf wird das
verallgemeinerte Eigenwertproblem behandelt, dessen Losung die Eigenfrequenzen und Eigenformen
diskreter Mehr-Freiheitsgrad-Systeme definieren. Ferner werden Losungen konkreter Anfangsprobleme aulf
Grundlage der Eigenmoden besprochen. Dies beinhaltet auch die Berechnung von zeitabhangigen
Reaktionskraften wie Auflagerreaktionen und SchnittgroRen. Mit dem Rayleigh-Quotienten wird
anschlieflend eine GroRe zur Approximation von Eigenfrequenzen eingefiihrt und die Vektoriteration nach
von Mises zur Minimierung des Rayleigh-Quotienten besprochen. Im Zusammenhang mit der Einflihrung
fremderregter Systeme werden die Phanomene der Resonanz sowie der Tilgung ausfiihrlich diskutiert. Ein
weiterer Themenschwerpunkt befasst sich mit der Behandlung kontinuierlicher Systeme, zu denen noch
analytische Losungen entwickelt werden konnen. Dazu gehoren die Longitudinalschwingungen von Staben,
Saitenschwingungen, Torsionsschwingungen sowie Biegeschwingungen des Bernoulli-Balkens.
Abschlieflend wird eine Einfiihrung in nichtlineare Schwingungen im Sinne von grofen Auslenkungen starrer
Systeme gegeben, einschliellich der zur Ldsung notwendigen numerischen Verfahren. Das Modul ist
Grundlage fiir zahlreiche weitere Module im Pflicht- und Wahlbereich.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage, die grundlegenden
Prinzipien der Kinematik und Kinetik schwingfdhiger Systeme zu benennen und auf technisch relevante
Problemstellungen zu libertragen sowie anzuwenden und diese eigenstandig zu l6sen. Darliber hinaus sind
die Studierenden in der Lage, alternative Methoden und Vorgehensweisen auf ingenieurwissenschaftliche
Problemstellungen anzuwenden, sie miteinander zu vergleichen, ihre jeweiligen Vor- und Nachteile zu
analysieren und sich anwendungsspezifisch fiir eine praferierte Methode zu entscheiden.

4 | Priifungen

Die Priifungsleistung besteht aus einer maximal zweistlindigen Klausurarbeit.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Maschinendynamik) werden die Veranstaltungen 'Mechanik IlI', 'Mechanik II' und
'Mechanik I' empfohlen.

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Pflichtkatalog Maschinentechnik; Wahlkatalog A Produktionstechnik; Wahlkatalog A Modellierung und
Simulation in der Mechanik
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7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Menzel Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-9: Methoden zur Analyse von Prozessen und Werkzeugmaschinen
Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester
Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Methoden zur Analyse von Prozessen und V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4
Werkzeugmaschinen

Lehrinhalte

ur das Modul ,Methoden zur Analyse von Prozessen und Werkzeugmaschinen® sind zu gleichen Teilen das
Institut flir Spanende Fertigung und das Institut fiir Umformtechnik und Leichtbau zustdndig. Dabei soll das
Verstandnis vermittelt werden, welche Methoden vor, wahrend oder nach der Fertigung zur Erfassung und
Analyse der Prozess-, Maschinen- und Produktmerkmale angewendet werden kdnnen. Zudem werden Mess-
und Analyseverfahren vorgestellt, mit denen Gréen wie Kraft, Temperatur und Maschinenverhalten (z. B.
Eigenschwingungen, Dynamik, Deformation etc.) aufgenommen werden kdnnen, um Produkte und
Maschinenkonzepte quantitativ bewerten zu konnen. Im ersten Teil, fiir den das ISF zustandig ist, werden
verschiedene Verfahren und Methoden zur Vermessung und Analyse von Werkzeugmaschinen vorgestellt
und detailliert diskutiert. Des Weiteren findet eine Darstellung des praktischen Einsatzes von
Analyseverfahren fiir Werkzeugmaschinen statt. Im zweiten Teil, hier ist das IUL zustandig, stehen
konstruktive und technische Aspekte von arbeits-, kraft- und weggebundenen Umformmaschinen im
Vordergrund. Inhalte zur Projektierung von Umformmaschinen stellen dabei die Verbindung zur Praxis dar.

Die Vorlesungsunterlagen werden iber moodle bereitgestellt.

Kompetenzen

Mit Abschluss dieses Moduls sind Studierende in der Lage, Prozesse an spanenden Werkzeugmaschinen und
Umformmaschinen zu analysieren. Dabei kann die Untersuchung anhand der gefertigten Bauteile oder
anhand der Maschinen erfolgen und die Studierenden kdnnen beurteilen, wie Fertigungsprozesse optimiert
werden kdnnen.

Priifungen

In einer Klausur (max. Dauer: 90 Minuten) werden die Lehrinhalte aus Teil 1 (ISF) und Teil 2 (IUL) zu jeweils 5C
% abgefragt. Die Klausur muss insgesamt bestanden werden.

Modulpriifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Keine

Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Pflichtkatalog Produktionstechnik; Wahlkatalog B
Werkstofftechnik/Werkstoffprifung; Wahlkatalog B Technische Betriebsflihrung; Wahlkatalog B Mod. und Sim.
In der Mechanik

Modulbeauftragte/r Zustiandige Fakultat

Korkolis Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-10: Werkstofftechnologie |

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Werkstofftechnologie | V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Die Lehrveranstaltung Werkstofftechnologie | baut auf der Vorlesung ,,Grundlagen der
Werkstofftechnik” auf. In diesem Modul werden unterschiedliche Herstellungsverfahren fiir gdngige
Konstruktionswerkstoffe im Maschinenbau behandelt. Aufbauend auf den Grundlagen der

Legierungs- und Phasenbildung werden an ausgewahlten Werkstoffen unterschiedliche
Phasenreaktionen in mehrkomponentigen Werkstoffsystemen behandelt. Zudem wird das umfassende
Gebiet der Stahlwerkstoffe aufbauend auf der Grundlagenvorlesung aus dem ersten Semester vertieft,
wobei insbesondere Themen wie die Warmebehandlung von legierten und unlegierten Stahlsorten als
auch Gusseisenwerkstoffe im Vordergrund stehen. Weiterhin werden die Grundlagen der
Pulvermetallurgie, Hartstoffsysteme, Keramiken, Glaswerkstoffe als auch Verbundwerkstoffe

behandelt.

3 | Kompetenzen

Nach Teilnahme an der Veranstaltung sind die Studierenden in der Lage, die verschiedenen
Mechanismen der Legierungsbildung als auch Warmebehandlung und Werkstoffherstellung zu
erkldaren und die resultierenden Werkstoffeigenschaften zu beurteilen und zu begriinden. Anhand von
Phasen- und Zustandsdiagrammen kdnnen die Studierenden die resultierenden Geflige bestimmen
und das Eigenschaftsprofil ableiten. Zudem kénnen sie fiir bestimmte Anwendungen eine

Werkstoffauswahl treffen und diese erklaren und begriinden.

4 | Priifungen

Modulpriifung. Schriftliche Priifung tiber 60 Minuten. Zusatzlich kénnen freiwillige Studienleistungen
im Wintersemester erbracht werden, die anteilig als Zusatzpunkte fiir die Modulpriifung angerechnet
werden, sofern die Priifung ohne Zusatzpunkte bereits als bestanden gilt. Das genaue Vorgehen

wird in der ersten Vorlesungseinheit bekannt gegeben.

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog A Produktionstechnik; Pflichtkatalog
Werkstofftechnik/Werkstoffprifung; Wahlkatalog B Technische Betriebsflihrung; Wahlkatalog B Mod. und Sim.
In der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Tillmann Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-11: Oberflachentechnik |

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Oberflachentechnik | V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Die Oberflachentechnik beschreibt alle Technologien zum Verdndern der Eigenschaften von funktionalen
Oberflachen. Die Oberfldache eines Bauteils unterliegt im Vergleich zum Volumen selbst der hochsten
Beanspruchung, so dass durch gezielte MaRnahmen die Lebensdauer von Bauteilen durch Analyse des
Gesamtsystems deutlich verbessert werden kann.

In dieser Veranstaltung werden den Studierenden die Grundlagen zu funktionalen Oberflachen vorgestellt.
Hierbei werden insbesondere die Tribologie und Korrosionsmechanismen als auch die VerschleiRpriifung
erklart. Darauf aufbauend werden Verfahren und Méglichkeiten zur Behandlung, Reinigung und Modifizierung
der Oberflachen erlautert, um zuletzt auch einen Ausblick zur Funktionalisierung der Oberflichen mit Hilfe
von ausgewahlten Beschichtungsverfahren zu aufzuzeigen.

3 | Kompetenzen

Nach Teilnahme an der Veranstaltung koénnen die Studierenden verschiedene Oberflachenzustdnde
beschreiben und deren Auswirkung auf den jeweiligen Belastungsfall erklaren. Sie kdnnen das tribologische
und korrosive Verhalten funktionaler Oberflachen analysieren und beziiglich ihres Einsatzgebietes bewerten.
Hierdurch erlangen die Studierenden eine Kompetenz zur Beurteilung von technischen Oberflachen unter
Berlicksichtigung tribologischer Aspekte.

4 | Priifungen
Modulpriifung. Schriftliche Priifung tiber 60 Minuten

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Wahlkatalog A
Werkstofftechnik/Werkstoffprifung; Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Tillmann Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-12: Spanende Fertigungstechnologie I

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Spanende Fertigungstechnologie Il V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Das Modul Spanende Fertigungstechnologie Il schlieft an die grundlagenorientierten Veranstaltung
~Spanende Fertigungstechnologie I“ an und intensiviert die darin vorgestellten Inhalte.

—  Zerspanprozess/Schnittvorgang

—  Energieumwandlung und Krafte beim Zerspanen

— Spanende Verfahren mit geometrisch bestimmter und unbestimmter Schneide
—  Werkzeugverschlei und Werkzeugstandzeit

—  Schneidstoffe und Beschichtungen

— Kihlschmierstoffkonzepte und Trockenbearbeitung

— Messen von Prozessgrofien, Prozessfiihrung und -regelung

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage die grundlegenden
Vorgange, die beim Zerspanen ablaufen, zu beschreiben und den Prozess aus mechanischer bzw.
energetischer Sicht zu erldutern. Den Studierenden ist es moglich, das zu den Themen WerkzeugverschleiB,
Schneidstoffe und Kiihlschmierstoffkonzepte erworbene Fachwissen fiir das Ldsen von spezifischen
Zerspanaufgaben im Bereich sowohl der geometrisch unbestimmten als auch der bestimmten Schneide
anzuwenden. Des Weiteren sind die Studierenden in der Lage, Methoden zur ProzessgroRenerfassung
vergleichend zu analysieren und im Kontext der Prozessfiihrung sowie -regelung auszuwahlen bzw. zu
beurteilen.

4 | Priifungen
Die Priifungsleistung besteht aus einer schriftlichen Klausur mit einer Dauer von 60 min.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Spanende Fertigungstechnologie 1l) wird die Veranstaltung 'Spanende
Fertigungstechnologie I' empfohlen.

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Pflichtkatalog Produktionstechnik; Wahlkatalog B
Werkstofftechnik/Werkstoffprifung; Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Biermann Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-13: Werkstoffpriifung fiir Ingenieure/innen

Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 6. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Werkstoffprufung flr Ingenieure/innen V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

Lehrinhalte

Die Werkstoffpriifung umfasst als interdisziplinares Fachgebiet die Beschreibung, Erforschung und Entwick-
lung von Priif - und Messmethoden zur Charakterisierung von Werkstoffen und Bauteilen bzw. Werkstiicken.
Zu den wichtigsten Priif- und Messmethoden der Ingenieurwissenschaften zahlen Licht - und Elektronenmik-
roskopie, Hartepriifung, Zug- und Schwingversuch.

In der Lehrveranstaltung werden die Grundlagen der Werkstoffpriifung vermittelt. Die hierbei behandelten
Themen umfassen die Schadensana lyse, die Oberflachencharakterisierung, Schichtpriifung sowie die zersto-
renden und zerstorungsfreien Werkstoff - und Bauteilpriifung. Weiterhin werden Spannungs  -Dehnungs-
Diagramme, Wohlerkurven sowie der Einfluss von Mittellasten mittels Smith - und Haigh-Diagramm erlautert.
Hierbei werden den Studierenden die wichtigsten Priif- und Messmethoden in Abhéngigkeit des zu priifenden
Werkstoffs (Metall, Keramik, Polymere) vorgestellt. Eine Durchfiihrung und Anwendung der Methoden erfolgt
von den Teilnehmern in Rahmen der Ubungen sowie bei der Laborfiihrung.

Kompetenzen

Nach dem Besuch der Veranstaltungen sind die Studierenden in der Lage die wesentlichen Begriffe und
Methoden der Werkstoffpriifung wiedergeben und erklaren zu kdnnen. Das angeeignete Wissen konnen die
Studierenden anwenden, um bspw. in Abhdngigkeit des Werkstoffs und der Fertigungs- oder
Betriebsbedingungen geeignete Priif- und Messmethoden auszuwahlen, um die Leistungsfahigkeit/Qualitat
eines Werkstoffs oder Bauteils fiir den Anwendungsfall (Oberflaichenqualitat, Tragfahigkeit, Lebensdauer)
erklaren und bewerten zu konnen. Hierbei sind die Studierenden dann in der Lage Werkzeuge wie
Spannungs-Dehnungs-Diagramme, Wohlerkurven oder Haigh-Diagramme selbststandig einzusetzen.

Die Teilnehmer sind nach Abschluss des Moduls in der Lage, die Vorgehensweise einer Schadensanalyse zu
beschreiben und die dafiir notwendigen Untersuchungsmethoden abzuleiten. Die Untersuchungsmethoden
teilen sich in den Bereichen der Oberflichencharakterisierung, der Schichtpriifung, der zerstérenden und
zerstorungsfreien Werkstoffpriifung auf. Dabei erwerben die Studenten fachliche Kenntnisse und kdnnen
den Stand der Technik der Untersuchungsmethoden zusammenfassen.

Priifungen
Mindlich oder schriftliche Prifung iber 60 Minuten.

Modulpriifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen
Keine

Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Wahlkatalog A
Werkstofftechnik/Werkstoffprifung; Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

Modulbeauftragte/r Zustiandige Fakultat

Tillmann Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-14: Grundlagen der Unternehmenslogistik und des Supply Chain Managements
Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester
Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h

Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Grundlagen der Unternehmenslogistik und V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 | 4
des Supply Chain Managements

Lehrinhalte

Ziel der Veranstaltung ist es, ein grundlegendes Verstandnis fiir die Funktionen und Prozesse der
Unternehmenslogistik und des Supply Chain Managements vor dem Hintergrund des Managementansatzes
der Unternehmensfiihrung in Wertschopfungsnetzwerken zu schaffen. Neben den traditionellen
Aufgabenbereichen des Supply Chain Managements als Managementdisziplin zur Gestaltung, Planung und
Optimierung von Material-, Informations- und Finanzflissen werden die funktionalen Bereiche der
Unternehmenslogistik (Beschaffungs-, Produktions-, und Distributionslogistik) beschrieben und vom Supply
Chain Management abgegrenzt. AnschlieRend werden wichtige Teilbereiche des Supply Chain Managements
vorgestellt und erarbeitet. Dazu gehoren u.a. das Risikomanagement, genauso wie grundlegende
Vorgehensweisen zu Fabrikplanung und Fabrikbetrieb sowie wesentliche Aspekte des Einkaufs und des
Instandhaltungsmanagements. Angereichert werden die Inhalte mit aktuellen und zukunftsorientierten
Methodenkenntnissen, aktuellen Entwicklungen und Trends innerhalb des Supply Chain Managements
(hybride Wertschépfung und Geschiftsmodelle, Digitalisierung und neue Technologien u.A.) sowie Aspekten
der Kompetenzentwicklung und der Rolle des Menschen in der Unternehmenslogistik. Durch den Einsatz
innovativer Methoden (u.A. angelehnt an den Flipped Classroom-Ansatz) werden die Studierenden in die Lage
versetzt, ihren Lernprozess aktiv zu gestalten und zu reflektieren, gelernte Ansétze der funktionalen Bereiche
und Aufgaben der Unternehmenslogistik und des Supply Chain Managements zu diskutieren sowie
Methodenwissen beispielhaft anwendungsorientiert zu vertiefen. Im Rahmen des Wissens- und Lerntransfers
sowie einer ganzheitlichen Kompetenzentwicklung ist die vorlesungsbegleitende Ubung fallstudienartig in die
Vorlesung integriert und die Vorlesungsinhalte werden anhand von Anwendungsbeispielen vertieft. Ferner
leitet die Fallstudie die Studierenden in der selbstandigen Umsetzung von Methoden zum Management von
Wertschopfungsnetzwerken an. Fir aktuelle praxisinduzierte Frage- und Problemstellungen sind in
Gruppenarbeit Losungsvorschlage zu entwerfen und zu prasentieren. Literaturempfehlungen und Material zur
Vor- und Nachbereitung der Lehrinhalte zum Selbststudium werden im Rahmen der Lehrveranstaltungen, aui
der Homepage des Lehrstuhls bzw. im Moodle-System bekannt gegeben bzw. bereitgestellt.

Kompetenzen

Die Studierenden sind nach erfolgreichem Abschluss des Moduls in der Lage Organisationen und Prozesse im
Supply Chain Management und deren Zusammenhange zu verstehen, sowie diese zu beurteilen und zu
optimieren. Dazu sind die Studierenden nach erfolgreichem Abschluss der Veranstaltung in der Lage die
verschiedenen Themenfelder im Supply Chain Management methodisch zu analysieren, zu beschreiben und
Losungsansatze zu entwickeln. Die Studierenden konnen unterschiedliche Perspektiven diskutieren und ihre
eigenen Ansichten artikulieren. Sie sind in der Lage sich selbststdandig Wissen anzueignen, fachliche
Fragestellungen in Teams zu bearbeiten sowie die Ergebnisse darzustellen und einem heterogenen
Publikum Uber verschiedene Medienformen (z.B. Vortrag, Prasentation, Poster) zu kommunizieren.

Priifungen

Die Priifungsleistung besteht aus einer Klausurarbeit (Dauer: 90 Minuten) iber den Inhalt der Veranstaltung.
Als Zulassungsvoraussetzung ist eine Studienleistung, in Form der Bearbeitung einer Gruppenarbeit 0. A., zu
erbringen. Die Details werden durch die jeweilige Dozentin / den jeweiligen Dozenten zu Beginn der
Veranstaltung bekannt gemacht.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen
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5 | Teilnahmevoraussetzungen
Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Produktionstechnik; Wahlkatalog B Technische Betriebsfiihrung

7 | Modulbeauftragte/r
Henke

Zustandige Fakultat

Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-15: Grundlagen des Industrial Engineering

Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 6. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Grundlagen des Industrial Engineering V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 | 4

Lehrinhalte

Das Ziel des Moduls Arbeits- und Produktionssysteme 1 liegt darin, Studierenden ein grundlegendes
Verstandnis fiir die Inhalte des Industrial Engineerings zu vermitteln. Der Fokus der Veranstaltung besteht
darin, dass Methoden und Techniken der zentralen Elemente des Industrial Engineerings verstanden und
angewendet werden konnen. Wesentliche Inhalte der Vorlesung sind: der Produktentstehungsprozess,
Arbeitsplanung, Grundlagen und Methoden der Zeitwirtschaft.

Kompetenzen

Die Studierenden kennen nach Abschluss des Moduls die wesentlichen Begrifflichkeiten des Industrial
Engineerings und konnen die wesentlichen Gestaltungsfelder fiir Produktionsprozesse benennen und
beschreiben. Sie sind zudem in der Lage, ausgewahlte Methoden zur Gestaltung, Planung, Optimierung und
Bewertung von Arbeits- und Produktionssystemen zielgerichtet auszuwahlen und auf konkrete
Problemstellungen der betrieblichen Praxis zu {ibertragen.

Priifungen

Die Priifungsleistung besteht aus einer Klausurarbeit (Dauer: 60 Minuten).

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Grundlagen des Industrial Engineering) wird die Veranstaltung 'Grundlagen der
Arbeits- und Betriebsorganisation (GAB)' empfohlen.

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Pflichtkatalog Technische Betriebsfiihrung

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Deuse Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-16: Grundlagen der Arbeits- und Betriebsorganisation (GAB)

Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 3. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 4,0 Arbeitsbelastung: 120 h
Prasenzzeit: 34 h Selbststudium: 86 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Grundlagen der Arbeits- und V(2)+0(1) Deutsch WiSe 40 |3
Betriebsorganisation (GAB)

Lehrinhalte

Zunehmender Kostendruck und kurze Innovationszyklen stellen zentrale Herausforderungen dar, mit denen
Industrieunternehmen sowohl in der Entwicklung als auch in der Produktion gegenwartig konfrontiert sind.
Die Inhalte der Vorlesung umfassen die Planung und Gestaltung von Produktions- und Arbeitsbedingungen.
Dies schlief3t den Einsatz von Werkzeugen und Maschinen im Arbeitsprozess sowie den arbeitenden Menschen
mit ein und beinhaltet unter anderem die Bereiche der Arbeitsgestaltung, Arbeitssicherheit,
Entgeltgestaltung, Arbeitsmethodengestaltung und des Arbeitsschutzes.

Kompetenzen

Die Studierenden verstehen wesentliche Aspekte der Arbeitswissenschaft, wie Ergonomie, Arbeitsrecht,
Arbeitsschutz und Arbeitsorganisation. Sie sind nach Abschluss des Moduls in der Lage, produktive und
effiziente Arbeitssysteme und -prozesse zu gestalten, in denen der Mensch schadigungslose, ausfiihrbare,
ertragliche und beeintrachtigungsfreie Arbeitsbedingungen vorfindet. Dariliber hinaus konnen die
Studierenden Arbeitssysteme vor dem Hintergrund der Standards sozialer Angemessenheit hinsichtlich
Arbeitsinhalt, Arbeitsaufgabe, Arbeitsumgebung sowie Entlohnung und Kooperation planen.

Priifungen

Die Priifungsleistung besteht aus einer Klausurarbeit (Dauer: 60 Minuten).

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Keine

Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Deuse Fakultat Maschinenbau




Modul MB-17: IT-Systeme in der industriellen Produktion Seite 45

Modul MB-17: IT-Systeme in der industriellen Produktion

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 IT-Systeme in der industriellen Produktion V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

In diesem Modul erhalten die Studierenden einen Uberblick lber die Anwendung unterschiedlicher IT-
Systeme fiir die industrielle Produktion. Die Studierenden erhalten einen grundlegenden Einblick in
Konzepte der IT, insbesondere zu Gestaltung von Datenbanken, Datenanalyse sowie zu Themen der
Datensicherheit. Hierbei steht die praxisorientierte Sicht auf IT-Landschaften mit den dazugehdrigen
Komponenten wie Data-Warehouse im Vordergrund. Die Studierenden erhalten insbesondere eine
Einfiihrung in Manufacturing Execution Systems (MES), Produktionsplanungs- und Steuerungssysteme (PPS-
Systeme), Enterprise-Resource-Planning-Systeme (ERP-Systeme) sowie Systeme zum Supply-Chain-
Management (SCM).

In der Ubung erlernen die Studierenden die Arbeit mit den zuvor vorgestellten IT-Konzepten. Insbesondere
die Gestaltung von Datenbanken und die eigenstandige Implementierung relationaler Datenbanken sind ein
wesentlicher Aspekt der Ubung. Die Aufgabenstellungen der Ubungseinheiten sind an Praxisbeispielen der
industriellen Produktion ausgerichtet.

Die Studierenden erlangen grundlegende Kenntnisse lber den Einsatz, den Nutzen und die technischen
Konzepte verschiedener IT-Systeme im industriellen Produktionsumfeld. Sie werden in die Lage versetzt,
wesentliche Anforderungen an ein IT-System aus Sicht der Produktion zu erkennen sowie technische
Konzepte zur Erfiillung der Anforderungen zu verstehen und auszuwahlen. Dazu werden die fachlichen und
technischen Grundlagen des Einsatzes von IT-Systemen in der industriellen Produktion vermittelt, mit dem
Fokus auf der praxisnahen Darstellung von Aufgaben, Strukturen und Funktionsweisen dieser Systeme.

Das Modul behandelt aus der Anwendungssicht Grundlagen und Einsatzfille ausgewahlter Arten von IT-
Systemen, die in der Praxis zum Produktionsmanagement eingesetzt werden. Der organisatorische,
technische und wirtschaftliche Nutzen der Systeme wird diskutiert. Aus technischer Sicht werden
Vorgehensweisen der Modellierung, Konzeption und Einfiihrung von IT-Systemen vorgestellt und eingeiibt.
Der Aufbau von Datenbanksystemen und Vorgehensweisen zur Gestaltung von Datenbanken werden ebenso
vertieft wie die zielgerichtete Gestaltung von Schnittstellen zwischen IT-Systemen.

In mehreren Ubungseinheiten werden die unterschiedlichen Themen und Methoden der Vorlesung
zusammen mit den Studierenden ausgearbeitet und vertieft.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage zu bestimmen, welche
Aufgaben ein IT-System durchfiihren und unterstiitzen kann. Sie sind in der Lage, Funktionen von IT-
Systemen zu erkennen und zu beschreiben. Weiterhin konnen sie Daten modellhaft beschreiben und diese
Modelle in relationale Datenbanken uberfiihren.

4 | Priifungen

Miindliche oder schriftliche Priifung tiber 60 Minuten.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Pflichtkatalog Technische Betriebsflihrung
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7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Rabe Fakultat Maschinenbau
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Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 5. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Materialflusssysteme | V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

Lehrinhalte

Dieses Modul schult das analytische und strukturierte Arbeiten und fordert von den Studierenden ein
vernetztes fachiibergreifendes Denken. Die Studierenden konnen sich in neue Problemstellungen
einarbeiten und vorhandenes Wissen eines Fachbereiches auf andere Bereiche des Materialflusses
Ubertragen.

Die Veranstaltung Materialflusssysteme | behandelt die zur innerbetrieblichen Logistik bendtigten Gerate
und Anlagen der Materialflusstechnik. Die Studierenden lernen die systematische Klassifizierung von
Geraten, ihren Aufbau und ihre wesentlichen Eigenschaften sowie deren Einsatzkriterien kennen. Die
Veranstaltung beinhaltet dariiber hinaus Informationen zur Planung, Dimensionierung und Auslegung von
komplexen innerbetrieblichen Materialflusssystemen. Dabei stehen das Zusammenspiel und die
Abstimmung aller Bereiche im Vordergrund. Sie erfahren, welche Normen, Richtlinien und Gesetze zum
Betrieb dieser Gerate und Anlagen von Bedeutung sind.

Die Grundlagenkenntnisse werden in Vorlesungen vermittelt und in interaktiven Diskussionen, Ubungen und
ggf. Laborbesichtigungen vertieft.

Empfohlene Literatur zur Veranstaltung:

ten Hompel, M.; Schmidt, T.; Dregger, J. (2018). Materialflusssysteme - Férder- und Lagertechnik. 4. Auflage.
Springer Verlag. Berlin Heidelberg.

Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme sind die Studierenden in der Lage, in Planungen und fiir den Betrieb die
richtigen Gerdte auszuwahlen. Sie kdnnen geratespezifische Daten interpretieren, neuartige Bausteine aus
allen Bereichen der Materialflusstechnik aufeinander abstimmen. In Diskussionen mit Fachingenieuren
kdnnen sie Anforderungen an neu zu entwickelnde oder zu iberarbeitende Gerédte und Anlagen formulieren
und die Arbeitsergebnisse tiberpriifen.

Priifungen

60-mintige Klausur

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Keine

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog B Produktionstechnik; Wahlkatalog B Technische Betriebsfiihrung

Modulbeauftragte/r Zustiandige Fakultat
Kirchheim Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-19: Fundamentals of Robotics

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Fundamentals of Robotics V(2)+0(2) Englisch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

This lecture will provide knowledge in the field of automation and robotics. It starts with the basics of
industrial robots and different kinematic robot types. It focuses robot kinematics including computation of
rotations, usage of Denavit-Hartenberg-conventions to describe kinematic chains and the mathematical
description of robot motions as used for robot simulation and control. It also provides basics of motion
control and path planning, the systematic design of general handling systems, robot programming including
teach-in, interactive and automatic offline-programming as well as robot hardware, achievable accuracies of
robot based motions, aspects of safe robot-cell-design and safety equipment. These topics will be discussed
in lectures and trained in theoretical and practical tutorials.

3 | Kompetenzen

After a successful completion of the module, students are able to describe and discuss the basics of robotics.
They are able to solve mathematical problems related to robot motions and controllers. They are able to
compare and evaluate different solutions for robot applications.

4 | Priifungen

Die Prifungsleistung besteht aus einer Klausurarbeit (Dauer: 60 Minuten) oder einer miindlichen Priifung
(Dauer: 30-45 Minuten).

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog A Maschinentechnik; Wahlkatalog A Produktionstechnik; Wahlkatalog B Technische
Betriebsfliihrung; Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Bickendorf Fakultat Maschinenbau
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Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Tensorrechnung V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

Lehrinhalte

In diesem Modul stehen mathematische Grundlagen - speziell die Tensorrechnung - im Vordergrund. Diese
ermoglichen mittels Tensoren unterschiedlicher Stufen zentrale mechanische GroRen mathematisch zu
formulieren. Im Einzelnen werden die Tensoralgebra und Aspekte der Tensoranalysis sowie die damit
formulierbaren Integralsdtze behandelt, die zum Beispiel zur geschlossenen Formulierung von
Materialmodellen und thermodynamischen Bilanzgleichungen benétigt werden. Elementare
Vektoreigenschaften, -operationen und -transformationen werden zu Beginn des Moduls behandelt und
anschlieRend auf Tensoren zweiter Stufe erweitert und angewandt. Dies beinhaltet additive, multiplikative
und spektrale Zerlegungen sowie das Cayley-Hamilton-Theorem. In Analogie dazu werden Tensoren vierter
Stufe eingefiihrt und u.a. deren Reprasentation in Voigt- und Kelvin-Notation behandelt. In der
anschlieRenden Behandlung der Tensoranalysis werden grundlegende Themen wie Richtungsableitungen
und elementare GroRen wie der Gradienten-, Divergenz- und Rotationsoperator eingefiihrt und besprochen.
AbschlieRend werden diese Betrachtungen auf allgemeine und nicht orthonormierte Basissysteme erweitert.
In den Ubungen liegt der Fokus auf der selbstindigen Umsetzung/Programmierung der in der Vorlesung
besprochenen Inhalte.

Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage, die grundlegenden
Definitionen und Rechenregeln von Tensoren zu benennen und auf relevante Problemstellungen zu
Ubertragen sowie anzuwenden und diese eigenstandig zu l6sen.

Priifungen

Die Priifungsleistung besteht aus einer Klausurarbeit oder einer Kombination aus mindlicher Priifung
und/oder Prasentation und/oder Projektaufgabe.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Tensorrechnung) werden die Veranstaltungen 'Hohere Mathematik IlI', 'Hohere
Mathematik II' und 'Héhere Mathematik I' empfohlen.

Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Pflichtkatalog Modellierung und
Simulation in der Mechanik

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Menzel Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-21: Konstruktionsprojekt

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 23 h Selbststudium: 127 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Konstruktionsprojekt U(2) Deutsch SoSe 50 |2

2 | Lehrinhalte

Im Modul Konstruktionsprojekt ist von den Studierenden ein anspruchsvolles technisches Produkt (z. B.
Zweigang-Getriebe) zu konstruieren. Dabei wird zunachst ein Entwurf mit einer {iberschlagigen Auslegung
erstellt. Darauf aufbauend ist eine maRstabliche CAD-Zeichnung mit allen erforderlichen Details sowie mit
der kompletten Dokumentation zu erstellen. Weiterhin ist ein Bauteil (z. B. Welle) konstruktiv auszuarbeiten
bis hin zu einer vollstandigen Fertigungszeichnung. Das Konstruktionsprojekt wird im Rahmen der
Testatsubungen betreut, und es wird der jeweilige Bearbeitungsstand tiberwacht.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul besitzen die Studierenden fundierte Fachkompetenzen im
Bereich der Konstruktion und Berechnung technischer Produkte. Sie sind in der Lage, sowohl eine
Gesamtkonstruktion zu erstellen als auch die Detailkonstruktion einzelner Bauteile bis hin zur vollstandigen
Fertigungszeichnung vorzunehmen und hierbei jeweils die CAD-Technik zu verwenden.

4 | Priifungen

Hausarbeit in Form der LOsung einer Gestaltungsaufgabe in CAD und Erstellung einer CAD-
Fertigungszeichnung mit Prasentation liber maximal 30 Minuten.

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Bartz Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-22: Einfiihrung in die Materialtheorie

Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 EinfUhrung in die Materialtheorie V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

Lehrinhalte

Die Vorlesung behandelt die Grundlagen und ingenieurtechnischen Anwendungen der Materialtheorie. Zu
Beginn des Moduls werden die grundlegenden Konzepte und Annahmen der Materialtheorie eingefiihrt,
welche auf der Kontinuums-Thermodynamik beruhen. Auf Grundlage dieser Theorie werden im Anschluss
Ansédtze flr verschiedene Phdanomene und damit verschiedene Klassen von Materialmodellen diskutiert.
Dazu gehdren zum einen die Elastizitdt und Viskoelastizitdt. Zum anderen werden grundlegende und
erweiterte Konzepte und Ansitze der Plastizititstheorie behandelt. In den Ubungen dieses Moduls liegt der
Fokus auf der Programmierung der behandelten Modelle und Methoden. Das Modul ist Grundlage fiir
zahlreiche weitere Module im Pflicht- und Wahlbereich.

Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage, die grundlegenden
Prinzipien und Konzepte der Materialtheorie und Materialmodellierung zu benennen und auf relevante
Problemstellungen zu Gbertragen sowie anzuwenden und diese eigenstandig zu l6sen. Darliber hinaus sind
die Studierenden in der Lage, verschiedene Methoden und Vorgehensweisen auf ingenieurwissenschaftliche
Problemstellungen anzuwenden, sie miteinander zu vergleichen, ihre jeweiligen Vor- und Nachteile zu
analysieren und sich anwendungsspezifisch fiir eine praferierte Methode zu entscheiden.

Priifungen

Die Priifungsleistung besteht aus einer Klausurarbeit oder einer Kombination aus miindlicher Priifung
und/oder Prasentation und/oder Projektaufgabe.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Einflihrung in die Materialtheorie) werden die Veranstaltungen 'Mechanik IV' und
'Mechanik II' empfohlen.

Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Wahlkatalog B
Werkstofftechnik/Werkstoffprifung; Wahlkatalog B Technische Betriebsftihrung; Pflichtkatalog Modellierung
und Simulation in der Mechanik

Modulbeauftragte/r Zustiandige Fakultat

Menzel Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-23: Schwingfestigkeit

Seite 52

Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Schwingfestigkeit V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

Lehrinhalte

Den Studierenden werden Prinzipien und Techniken zur Charakterisierung des mechanisch-technologischen
Werkstoffverhaltens unter Schwingbelastung eingehend vermittelt. Basierend auf dem Grundlagenwissen zu
Werkstoffen und Werkstoffpriifung werden vertiefende Details zu Schwingpriifverfahren vorgestellt. Neben
den werkstoffkundlichen Aspekten zum Ermiidungsverhalten metallischer Werkstoffe wird der Wissensstand
zum Zusammenhang zwischen mikroskopischer Struktur und makroskopischen Eigenschaften vermittelt,
sowie die Charakterisierung des Schwingfestigkeits- und Betriebsfestigkeitsverhaltens unter Anwendung
mechanischer, thermischer, elektrischer, akustischer und magnetischer Messmethoden und -aufnehmer.

Kompetenzen

Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage, auf Basis gegebener
Bauteilanforderungen die erlernten Verfahren zur Charakterisierung des Ermiidungsverhaltens selbststandig
auszuwahlen und einzusetzen, KenngroRen der Schwingbeanspruchung sowie erforderliche Mess- und
Priiftechnik gezielt anzuwenden, Mikrostrukturbeeinflussung unter zyklischer Beanspruchung und sich
einstellende Rissbildung und -ausbreitung zu bewerten, sowie Richtlinien zur Vermeidung von
Ermiidungsversagen erfolgreich anzuwenden.

Priifungen

Modulpriifung: Schriftliche Priifung tiber max. 80 min.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Keine

Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Wahlkatalog A
Werkstofftechnik/Werkstoffprifung; Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Walther Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-24: Gestaltung von Produktionssystemen

Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 5. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Gestaltung von Produktionssystemen V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

Lehrinhalte

Produzierende Unternehmen stehen vor der Herausforderung, trotz hoher Variantenvielfalt und
anspruchsvollen Flexibilitdtsanforderungen leistungsfahige Arbeits- und Produktionssysteme zu planen und
zu gestalten. In der Vorlesung Arbeits- und Produktionssysteme 2 zeigen wir lhnen, wie Sie den
Herausforderungen begegnen und systematisch Wertstrome analysieren, gestalten und verbessern konnen.
Der Fokus der Vorlesung liegt dabei auf dem strategischen Einsatz von Methoden des Lean Managements, auf
dem Management von Variabilitdt und auf den wirkenden GesetzmaRigkeiten in der Produktion. Wesentlich
Inhalte der Vorlesung sind: Wertstromanalyse und -design, Gesetzmafigkeiten in der Produktion,
qualitatsgerechte Gestaltung der Produktion, Methoden des Lean Management, Auslegung von Puffern,
Produktionskennzahlen sowie Erfahrungsberichte aus der industriellen Praxis.

Kompetenzen

Die Studierenden sind nach Abschluss des Moduls in der Lage, Produktionssysteme zu modellieren und
hinsichtlich Verschwendung, Variabilitit und Uberlastung zu analysieren. Sie sind zudem in der Lage,
MaRnahmen abzuleiten, die zu einer Verbesserung des Gesamtsystems filhren und Methoden des Lean
Managements sowie des Industrial Engineerings auszuwdhlen und zielgerichtet anzuwenden. Darliber
hinaus sind die Studierenden in der Lage, Puffer zu dimensionieren, GesetzmafRigkeiten in
Produktionssystemen analytisch zu beschreiben und Verlustarten zu berechnen.

Priifungen
Die Priifungsleistung besteht aus einer Klausurarbeit (Dauer: 60 Minuten).

Modulpriifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Keine

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog B Produktionstechnik; Pflichtkatalog Technische Betriebsfiihrung

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Deuse Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-25: Materialflusssysteme I

Seite 54

Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 5. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Materialflusssysteme Il V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

Lehrinhalte

Die Studierenden lernen die zur Planung und zum Betrieb intralogistischer Systeme notwendigen Methoden,
Vorgehensweisen und Instrumente kennen. Basierend auf dem Grundsatzwissen liber den Aufbau, die
Funktion und die Problemstellungen dieser Systeme aus der Veranstaltung ,Materialflusssysteme I und dem
Gerdte- und Anlagenwissen aus den weiteren Logistikpflichtmodulen lernen die Studierenden, komplexe
innerbetriebliche  Materialflusssysteme  funktionsoptimiert zusammenzustellen, die notwendige
Informationstechnik zu gestalten und einzusetzen und die organisatorischen Abldufe und Strukturen zu
schaffen.

Kompetenzen

Die Studierenden sind in der Lage, integrierte Logistiksysteme zu planen. Sie kennen die maRgeblichen
Methoden, Richtlinien und Vorgehensweisen und kdnnen diese so einsetzen, dass sie in vorgegebenen Zeiten
realistische und budgetierte Planungsergebnisse erreichen. Sie gestalten Systeme, deren wirtschaftlicher
Betrieb nach den vorgegebenen Rand- und Ausgangsvoraussetzungen moglich ist.

Priifungen
60-minditige Klausur

Modulpriifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen
Keine

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog B Produktionstechnik; Wahlkatalog B Technische Betriebsfiihrung

Modulbeauftragte/r Zustiandige Fakultat

Kirchheim Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-27: Verdrangermaschinen |

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Verdrangermaschinen | V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Neben der auf dem vermittelten Grundwissen basierenden Fachkompetenz und der Methodenkompetenz
hinsichtlich der erlernten Abstraktion von realen, komplexen Problemstellungen auf das Wesentliche
vermittelt das Modul insbesondere eine hohe Motivation sich eigenstandig tiefergehend mit der Thematik
der oszillierenden Verdrangermaschinen zu befassen.

Das Modul fiihrt die Studierenden in die Grundlagen der Funktion und Energiewandlung von oszillierenden
Verdrangermaschinen (Pumpen, Kompressoren und Verbrennungsmotoren) ein. Auf Basis der integralen
Erhaltungsgleichungen aus der Stromungsmechanik | und den thermodynamischen Zustandsgleichungen
wird die Kammermodell-Simulation fiir oszillierende Verdrangermaschinen eingefiihrt. Zur Beurteilung der
Energiewandlungsgiite werden die maschinenspezifischen Vergleichsprozesse vorgestellt. Dariiber hinaus
wird die Kinematik und Kinetik typischer Triebwerke behandelt, die in der Auslegung von Ausgleichsmassen
fir die nicht ausgeglichenen Massenkréfte und die Schwungradberechnung miinden. Fiir Pumpen wird des
Weiteren die Berechnung von Pumpenanlagen unter Beriicksichtigung der instationdren Stromung im
unmittelbaren Umfeld der Pumpe aufgezeigt. Die Auslegung des Windkessels bzw. eines Pulsationsdampfers
sowie die Erfordernisse zur Vermeidung von Kavitation werden behandelt. Fiir Kompressoren werden die
Vorteile der Mehrstufigkeit analysiert und auf die Regelungsarten (z. B. HydroCOM, Drehzahlregelung)
eingegangen. Zur Vertiefung der erlernten Zusammenhange werden die Studierenden eingeladen, an einem
Strémungslabor teilzunehmen, in dem an einem zweistufigen Kolbenverdichter das Betriebsverhalten einer
oszillierenden Verdrangermaschine analysiert werden kann.

Kenntnisse aus den Modulen Stromungsmechanik | und Thermodynamik sind empfehlenswert.

3 | Kompetenzen

Nach der Teilnahme an dem Modul sind die Studierenden in der Lage, einfache oszillierende
Verdrangermaschinen hinsichtlich der Kinematik und Kinetik sowie der Stromungs- und Thermodynamik
auszulegen. Sie sind dariiber hinaus mit den Eigenarten dieser Maschinen vertraut und kdnnen typische
Indikatordiagramme u.a. in Bezug auf mogliche Fehlfunktionen beurteilen.

4 | Priifungen

Modulpriifung: miindliche Priifung (max. 45 min.)

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Verdrangermaschinen |) werden die Veranstaltungen 'Thermodynamik' und
'Stromungsmechanik I' empfohlen.

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog A Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der
Mechanik
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7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Briimmer Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-33: Angewandte Werkstofftechnik

Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 2. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Angewandte Werkstofftechnik V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

Lehrinhalte

Basierend auf der Vorlesung ,,Grundlagen der Werkstofftechnik“ im ersten Semester werden in dieser Vorle-
sung die Themen insbesondere in den Bereichen der metallischen Werkstoffe, der Polymere und der ange-
wandten Werkstoffpriifung vertieft.

Den Studierenden werden die wichtigsten Eisen- und Nichteisenmetalle sowie deren Legierungen samt An-
wendungsgebieten vorgestellt. Des Weiteren werden Gusswerkstoffe, Hartstoffe und Korrosionsmechanis-
men metallischer Werkstoffe behandelt.

Zudem wird ein Einblick in den Bereich der Kunststofftechnik gegeben. Die Grundbegriffe der Polymersyn-
these sowie die Struktur und Morphologie der Kunststoffe werden erklart und die daraus resultierenden
Eigenschaften des Werkstoffes erlautert. Es wird ein Einblick in die Formgebung sowie die spezielle Priif-
technik fir Kunststoffe gegeben.

Vervollstandigend werden die Grundlagen der wichtigsten mechanischen Werkstoff- und Korrosionspriifver-
fahren sowie Moglichkeiten der Werkstoffcharakterisierung unter Einsatz physikalischer Mess- und Priifver-
fahren fiir metallische Werkstoffe vorgestellt und anhand praktischer Versuche veranschaulicht. Daneben
werden Strategien zur fertigungsgerechten und produktoptimierten Werkstoffauswahl beispielhaft vermit-
telt.

Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage, die Eigenschaften der
verschiedenen Werkstoffgruppen zu beschreiben und ihre Herstellung, Verarbeitung und Einsatzgebiete zu
erkldren. Sie kdnnen die wichtigsten Verfahren der Werkstoffpriifung eigenschaftsorientiert auswahlen und
ihre Funktionsweisen und -prinzipien erklaren. Sie konnen somit die Grundlagen der wesentlichen
Konstruktionswerkstoffe und ihrer Priifmoglichkeiten beschreiben und erfolgreich anwenden. Die
Studierenden kdnnen das Wissen in Zukunft nutzen, um anwendungsgerechte Werkstoffe auszuwahlen und
die Bauteile fertigungsgerecht unter Beriicksichtigung der spezifischen werkstoffmechanischen Aspekte
auslegen.

Priifungen
Schriftliche Priifung Gber 120 Minuten

Modulpriifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Keine

Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog
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7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Walther Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-78: Statistische Verfahren

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Statistische Verfahren V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

In der Veranstaltung Statistische Verfahren werden grundlegende Kenntnisse vermittelt zu Verfahren
zur beschreibenden und schliefenden statistischen Datenanalyse und den zugrundeliegenden
statistischen Modellen sowie zu Verfahren der statistischen Datenerhebung durch Stichproben und
der statistischen Versuchsplanung. Auch die dafiir grundlegenden statistischen Begriffe und
Verfahren werden vorgestellt. Zu dieser Veranstaltung werden abgestimmte Ubungen angeboten, in
denen die vorgestellten Verfahren anhand von angewandten Problemen eingelibt werden.
Weiterflihrende Literaturempfehlungen werden den Studierenden zudem in den vorlesungs- und
Ubungsbegleitenden Unterlagen zur Verfligung gestellt.

3 | Kompetenzen

Es werden Kompetenzen zum Verstandnis des statistischen Denkens und der Anwendung der wichtigsten
statistischen Verfahren vermittelt. Das Modul bereitet insbesondere auf die vertiefende Veranstaltung zur
Six-Sigma-Methode vor.

4 | Priifungen

Klausurarbeit: 120 min.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Wahlkatalog B Technische
Betriebsfliihrung; Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Dekan Fakultat Statistik
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Modul MB-89: Verpackungs-, Identifizierungs- und Automatisierungstechnik
Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester
Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Verpackung-, Identifizierungs- und V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4
Automatisierungstechnik

Lehrinhalte

Zum Ersten behandeln die Studierenden die im Materialfluss eingesetzten Verpackungen und
Verpackungskreislaufe. Dabei stehen das Zusammenspiel und die Abstimmung aller Bereiche im Vordergrund.
Sie erfahren, welche Normen, Richtlinien und Gesetze zum Betrieb dieser Kreislaufe von Bedeutung sind. Zum
Zweiten erhalten die Studierenden Einblicke in die Identifizierung von Materialflussobjekten sowie in Codes
und Labeltechniken vom optischen Barcode bis hin zu elektronischen Kodierungen und RFID. Des Weiteren
umfasst diese Veranstaltung einen Uberblick tiber das Feld der Automatisierung. Die Studierenden erlernen
methodische Grundlagen der Steuerungs- und Regelungstechnik sowie Signal- und Systemtechnik. Des
Weiteren beinhaltet die Veranstaltung Basiswissen Uber Sensoren und Aktoren sowie industrielle
Kommunikationsverfahren. Speicherprogrammierbare Steuerungen und deren Programmierung werden
genauer betrachtet. Die Grundlagenkenntnisse werden in Vorlesungen vermittelt und in interaktiven
Diskussionen sowie Ubungen vertieft

Kompetenzen

Nach Abschluss der Veranstaltung sind die Studierenden in der Lage, zum ersten integrierte
Verpackungslogistiksysteme zu planen. Sie kennen die maRgeblichen Methoden, Richtlinien und
Vorgehensweisen und koénnen diese so einsetzen, dass sie in vorgegebenen Zeiten realistische und
budgetierte Planungsergebnisse erreichen. Sie gestalten zum anderen Systeme der Identifizierungs- und
Automatisierungstechnik, deren wirtschaftlicher Betrieb nach den vorgegebenen Rand- und
Ausgangsvoraussetzungen moglich ist. Dabei sind sie in der Lage unter Beriicksichtigung von
Leistungsanforderungen komplexe Identifizierungs- und Automatisierungssysteme zu konzipieren und diese
zu analysieren.

Priifungen

Klausurarbeit max. 120min

Modulpriifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Keine

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog B Technische Betriebsflihrung

Modulbeauftragte/r Zustiandige Fakultat

Kirchheim Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-100: Zerstorende Werkstoff- und Bauteilpriifung

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Zerstérende Werkstoff- und Bauteilpriifung | V(2)+U(2) Deutsch SoSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Den Studierenden werden Prinzipien und Techniken der zerstorenden Werkstoff- und Bauteilpriifung zur
Charakterisierung des mechanisch-technologischen Verhaltens und zur Vorhersage des Einsatzverhaltens
unter betriebsrelevanten Umgebungsbedingungen eingehend vermittelt. Basierend auf dem
Grundlagenwissen zur zerstorenden Werkstoffpriifung werden vertiefende Details {iber Priifverfahren der
Mikroskopie, Harte, statischen, quasi-statischen, schlagartigen und zyklischen Beanspruchungen, der
Bruchmechanik, Tribologie und Korrosion vorgestellt.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage, auf Basis gegebener
Bauteilanforderungen die erlernten zerstdrenden Werkstoffcharakterisierungsverfahren aus den Bereichen
Mikroskopie, Harte, statischer, quasi-statischer, schlagartiger und zyklischer Beanspruchung,
Bruchmechanik, Tribologie und Korrosion gezielt auszuwahlen und einzusetzen.

4 | Priifungen

Modulpriifung: Schriftliche Priifung liber max. 80 min.

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Pflichtkatalog
Werkstofftechnik/Werkstoffprifung; Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Walther Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-103: Einfiihrung in die Programmierung

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 3./4. Semester

Dauer: 2 Semester LP: 6,0 Arbeitsbelastung: 180 h
Prasenzzeit: 57 h Selbststudium: 123 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Einfihrung in die Programmierung | V(2)+0(1) Deutsch WiSe 40 |3
2 Einfihrung in die Programmierung Il U(2) Deutsch SoSe 20 |2

2 | Lehrinhalte

In diesem Modul werden Grundlagen der Softwareentwicklung behandelt und anhand strukturierter
Vorgehensweisen vertieft. Aufbauend auf einer allgemeinen Betrachtung von Computersystemen, werden
theoretische Grundlagen der prozeduralen und objektorientierten Programmierung eingefiihrt. Die
vermittelten Programmierkenntnisse werden mittels praktischer Anwendungen eingelibt.

Im Wintersemester werden die Grundelemente von Computersystemen und deren Zusammenwirken
eingefiihrt. Anschliefend werden am Beispiel einer allgemeinen Programmiersprache die grundlegenden
Elemente der prozeduralen und objektorientierten Programmierung, beispielsweise Datenstrukturen,
Fallunterscheidungen, Schleifen, Prozeduren, Klassen und Objekte, erarbeitet. Anleitungen zur
eigenstandigen Entwicklung von Programmen werden gegeben und Vorgehensweisen zur strukturierten
Programmierung eingefiihrt. Die Grundlagen der Programmierung werden anhand von Ubungsaufgaben
eingelbt, deren Aufgabenstellungen aus verschiedenen Fachbereichen des Maschinenbaus abgeleitet sind.

Im Sommersemester werden die Kenntnisse des Wintersemesters vertieft, indem Projektaufgaben
bearbeitet werden. Die Projektaufgaben leiten sich aus unterschiedlichen Feldern des Maschinenbaus ak
und werden in Gruppenarbeit geldst. Die Bearbeitung der Projektaufgaben wird anhand einer strukturierten
Dokumentation festgehalten.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage, eigenstéandig Programme
zu entwerfen und zu implementieren. Sie beherrschen die wesentlichen Sprachkonzepte wie
unterschiedliche Schleifen und Fallunterscheidungen, Unterprogramme und Objekte und kénnen die jeweils
spezifisch geeigneten Konstrukte auswahlen. Sie kénnen aus einer gegebenen Problemstellung und dem
zugehorigen Losungsansatz dafiir geeignete Algorithmen ableiten, geeignete Anwendungsschnittstellen
entwerfen und diese jeweils in einer Programmiersprache umsetzen.

4 | Priifungen

Die Priifungsleistung wird durch schriftliche Ausarbeitung einer Projektarbeit sowie miindliche Priifung oder
schriftliche Priifung (60 Minuten) erbracht.

O Modulprifung [x] Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 2 (Einflihrung in die Programmierung IlI) wird das Element 1 (Einfihrung in die
Programmierung |I) empfohlen.

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Rabe Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-108: Methode der Finiten Elemente |

Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 5. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Methode der Finiten Elemente | V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

Lehrinhalte

Im Vordergrund des Moduls stehen die algorithmische Formulierung der Methode der Finiten Elemente
sowie deren Implementierung. Das Modul beginnt mit der starken und schwachen Form der Impulsbilanz.
Diese kontinuierliche Darstellung der Gleichgewichtsbedingung wird mittels Diskretisierung und Assembly-
Operation in ein diskretes Randwertproblem Uberfiihrt. Die Studierenden fiihren dabei wesentliche Schritte
der Implementierung der Methode der Finiten Elemente eigenstandig durch und analysieren basierend aui
dem somit selbstdndig entwickelten Finite-Elemente-Programm verschiedene Randwertprobleme. Als
reprasentative technische Anwendungen werden Warmeleitung und die linerarisierte Elastizitat fiir den ein-
und zweidimensionalen Fall betrachtet.

Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage, komplexe mechanische
Systeme zu analysieren, technisch relevante Problemstellungen zu modellieren und zu programmieren.
Basierend auf dieser Implementierung kdnnen die Studierenden erste Problemstellungen der angewandten
Mechanik simulieren. Dariiber hinaus sind die Studierenden in der Lage alternative Methoden und
Vorgehensweisen auf ingenieurwissenschaftliche Problemstellungen anzuwenden, sie miteinander zu
vergleichen, ihre jeweiligen Vor- und Nachteile zu analysieren und sich anwendungsspezifisch fiir eine
praferierte Methode zu entscheiden.

Priifungen

Die Priifungsleistung besteht aus einer Klausurarbeit oder einer Kombination aus miindlicher Priifung
und/oder Prasentation und/oder Projektaufgabe.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Methode der Finiten Elemente |I) werden die Veranstaltungen 'Mechanik V',
'Mechanik [lII', 'Mechanik II', 'Mechanik 1', 'Einfiihrung in die Programmierung II' und 'Einfihrung in die
Programmierung I' empfohlen.

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog Simulationstechnik; Wahlkatalog B Maschinentechnik

Modulbeauftragte/r Zustiandige Fakultat

Mosler Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-109: Hohere Mathematik Il

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 2. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 9,0 Arbeitsbelastung: 270 h
Prasenzzeit: 68 h Selbststudium: 202 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Hohere Mathematik Il V(4)+0(2) Deutsch SoSe 90 |6

2 | Lehrinhalte

Eindimensionale Analysis: Folgen und Reihen (kurze Wiederholung), Grenzwert, Stetigkeit,
Differenzierbarkeit, Potenzreihen, elementare Funktionen, Umkehrfunktionen, Mittelwertsdtze mit
Anwendungen, Taylorreihen, Integration: Grundidee, Stammfunktion, Integrationstechniken, uneigentliche
Integrale

Mehrdimensionale Analysis: Grenzwert, Stetigkeit in R", Partielle Ableitungen, Richtungsableitungen,
Funktionalmatrix, hohere Ableitungen, Mittelwertsatze und Taylorformel,

Gewdhnliche Differentialgleichungen 1. Ordnung: Trennung der Variablen, Losung durch Transformation,
lineare Differentialgleichungen 1. Ordnung

3 | Kompetenzen

Die Studierenden erlernen die zentralen Begriffe der uni- und multivariaten Analysis sowie Anwendungen.
Der fiir technische Anwendungen grundlegende Begriff der Differentialgleichung wird in einer Veranderlichen
eingefiihrt.

4 | Priifungen

Die Prifungsleistung besteht aus einer 2-stiindigen Klausur iber den Inhalt der Veranstaltung. Als
Zulassungsvoraussetzung ist eine Studienleistung zu erbringen. Die Details werden durch die jeweilige
Dozentin / den jeweiligen Dozenten in der Veranstaltungsankiindigung bekannt gemacht.

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Dekan Fakultdt Mathematik
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Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 3. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Hohere Mathematik Il V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 | 4

2 | Lehrinhalte

sowie Integralsatzen vermittelt:

Aufbauend auf den Themen der Module Hohere Mathematik | und Il werden weitere relevante
Themen zu Differentialgleichungen, Differentialgleichungssystemen, Kurven und Flachen

Lineare Differentialgleichungen n-ter Ordnung (konstante Koeffizienten), lineare
Differentialgleichungssysteme, Klassifizierung partieller Differentialgleichungen, Kurven und
Kurvenintegrale, Gebiets- und Flachenintegrale, Integralsatze

3 | Kompetenzen

und Integralrechnung.

Die Studierenden erweitern und vertiefen das Verstandnis der Begriffe der mehrdimensionalen Differential-

4 | Priifungen

Die Prifungsleistung besteht aus einer 2-stiindigen Klausur lber den Inhalt der Veranstaltung. Als
Zulassungsvoraussetzung ist eine Studienleistung zu erbringen. Die Details werden durch die jeweilige
Dozentin / den jeweiligen Dozenten in der Veranstaltungsankiindigung bekannt gemacht.

Xl Modulprifung

[ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Modul
Pflichtkatalog

S

7 | Modulbeauftragte/r
Dekan

Zustandige Fakultat
Fakultat Mathematik




Modul MB-111: Maschinenelemente |

Modul MB-111: Maschinenelemente |
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Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 2. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 4,0 Arbeitsbelastung: 120 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 75 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
2 Maschinenelemente | V(2)+0(2) Deutsch SoSe 40 |4

Lehrinhalte

In der Veranstaltung Maschinenelemente | werden Kenntnisse liber die Grundlagen der Gestaltung von
Maschinenelementen, der Versagenskriterien und Abhilfen, der Achsen und Wellen sowie der Welle-Nabe-
Verbindungen vermittelt. Zunachst werden ausgehend von der Funktion von Maschinen und von einer
Kurziibersicht liber die gangigen Herstellverfahren daraus resultierende Gestaltungsregeln hergeleitet. Es
werden umfangreiche Kenntnisse iiber die funktions- und fertigungsgerechte Gestaltung technischer
Produkte vermittelt und entsprechende Gestaltungsbeispiele vorgestellt sowie durch die Studierenden
selbst konstruiert. Im nachsten Schritt werden Grundlagen aus dem Bereich der Berechnung technischer
Produkte vertieft. AnschlieRend werden die elementaren Maschinenelemente Achsen und Wellen sowie
Welle-Nabe-Verbindungen beziiglich ihrer Funktion und Berechnung betrachtet. Anhand typischer
Ausfiihrungsbeispiele werden die entsprechenden Gestaltungsmoglichkeiten aufgezeigt.

In den Ubungen werden die Vorlesungsinhalte durch die von den Studierenden zu lésenden
Problemstellungen vertieft.

Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden befahigt, technische Sachverhalte
analytisch und strukturiert zu durchdenken und kritisch zu betrachten. Sie sind in der Lage, technische
Produkte funktions- und fertigungsgerecht zu gestalten. Weiterhin konnen sie Achsen, Wellen und Welle-
Nabe-Verbindungen beurteilen, gestalten und berechnen.

Priifungen

Klausur Giber maximal 2 Stunden.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 2 (Maschinenelemente |) werden die Veranstaltungen 'Mechanik I' und 'Technisches
Zeichnen Klausur' empfohlen.

Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Bartz Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-112: Maschinenelemente II

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 3. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 4,0 Arbeitsbelastung: 120 h

Prdsenzzeit: 45 h Selbststudium: 75 h

1 | Modulstruktur

Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS

1 Maschinenelemente Il V(2)+0(2) Deutsch WiSe 40 |4

2 | Lehrinhalte

Das Modul Maschinenelemente Il beinhaltet die Vermittlung weiterfiihrender Kenntnisse zur Konstruktion
von technischen Produkten sowie zu Funktionen, Berechnung und Gestaltung der Elemente von Maschinen.
Das Modul vermittelt Kenntnisse liber komplizierte Bauteile von Maschinen, insbesondere Walzlager und
Zahnrader. Anhand typischer Ausfiihrungsbeispiele werden die entsprechenden Gestaltungsmaoglichkeiten
aufgezeigt.

In den Ubungen werden die Vorlesungsinhalte durch die von den Studierenden zu l6senden
Problemstellungen vertieft.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul besitzen die Studierenden fundierte Fachkompetenzen im
Bereich der vermittelten Lehrinhalte. Sie werden befdhigt, technische Sachverhalte analytisch und
strukturiert zu durchdenken und kritisch zu betrachten. Sie sind in der Lage, technische Produkte,
beispielsweise Getriebe, zu konstruieren, Lager und Zahnrader zu berechnen. Aufierdem sind sie in der Lage,
von anderen erstellte Konstruktionen zu beurteilen.

4 | Priifungen

Hausarbeit in Form der Losung einer Gestaltungsaufgabe, freihdandige Zeichnung, einschlieRlich Berechnung
aller hoch belasteten Bauelemente; abschlieRend Prasentation und online-Test liber insgesamt maximal 1
Stunde.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Maschinenelemente Il) werden die Veranstaltungen 'Maschinenelemente I' und
'Technisches Zeichnen Klausur' empfohlen.

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Bartz Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-113: Maschinenelemente Ill

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 4. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 4,0 Arbeitsbelastung: 120 h

Prdsenzzeit: 45 h Selbststudium: 75 h

1 | Modulstruktur

Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS

1 Maschinenelemente Ill V(2)+0(2) Deutsch SoSe 40 |4

2 | Lehrinhalte

Das Modul Maschinenelemente Il beinhaltet die Vermittlung weiterflihrender Kenntnisse zur Konstruktion
von technischen Produkten sowie zu Funktionen, Berechnung und Gestaltung der Elemente von Maschinen.
Es werden weitere Bauteile von Maschinen behandelt, insbesondere Federn, Gleitlager,
SchweilRverbindungen, Schraubenverbindungen, Nietverbindungen, Riemen und Ketten, Kupplungen und
Bremsen sowie Fiihrungen. Anhand typischer Ausfiihrungsbeispiele werden die entsprechenden
Gestaltungsmaoglichkeiten aufgezeigt.

In den Ubungen werden die Vorlesungsinhalte durch die von den Studierenden zu lésenden
Problemstellungen vertieft.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul besitzen die Studierenden fundierte Fachkompetenzen im
Bereich der Gestaltung, Beurteilung und Berechnung der Maschinenelemente Federn, Gleitlager,
SchweilRverbindungen, Schraubenverbindungen, Nietverbindungen, Riemen und Ketten, Kupplungen und
Bremsen sowie Fiihrungen. Sie sind in der Lage, technische Produkte, die diese Maschinenelemente
beinhalten, zu konstruieren und zu berechnen. AuRerdem sind sie in der Lage, Konstruktionen, die von
anderen erstellt worden sind, zu beurteilen.

4 | Priifungen

Klausur Giber maximal 2 Stunden.

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Bartz Fakultdt Maschinenbau
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Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 2. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Mechanik Il V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

Lehrinhalte

Die Vorlesung behandelt die Grundlagen und ingenieurtechnischen Anwendungen der Statik elastisch
verformbarer Korper (Elastostatik). Zu Beginn des Moduls werden grundlegende GroRen der Elastostatik, wie
etwa Spannung, Dehnung und Stoffgesetz, anhand des Zug-/Druckstabs eingefiihrt. Anschlieffend werden
diese Begriffe fiir den allgemeinen dreidimensionalen Fall definiert, wobei sich das Stoffgesetz stets auf die
isotrope lineare Elastizitat beschrankt. Als elementarer Bestandteil von Tragfahigkeitsnachweisen werden
Vergleichsspannungen fiir unterschiedliche Festigkeitshypothesen behandelt. Die allgemeinen Bausteine der
Elastostatik - also Spannungen, Dehnungen und Stoffgesetz - werden dann zur Herleitung der Differential-
Gleichungen fiir ausgewahlte Strukturen kombiniert. Insbesondere werden so u.a. die Biegelinie des
schubstarren Balkens (Bernoulli-Theorie) hergeleitet sowie Torsionsprobleme behandelt. Als nachster
Themenschwerpunkt werden die Begriffe der Arbeit und Energie fiir elastische verformbare Korper
eingefiihrt und die Satze von Castigliano und Menabrea sowie das Prinzip der virtuellen Krafte behandelt.
AbschlieRend werden Knickprobleme diskutiert. Das Modul ist Grundlage flir zahlreiche weitere Module im
Pflicht- und Wahlbereich.

Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage, die grundlegenden
Prinzipien der Elastostatik zu benennen und auf technisch relevante Problemstellungen zu libertragen sowie
anzuwenden und diese eigenstandig zu l6sen. Dariiber hinaus sind die Studierenden in der Lage, alternative
Methoden und Vorgehensweisen auf ingenieurwissenschaftliche Problemstellungen anzuwenden, sie
miteinander zu vergleichen, ihre jeweiligen Vor- und Nachteile zu analysieren und sich
anwendungsspezifisch flr eine praferierte Methode zu entscheiden.

Priifungen

Die Priifungsleistung besteht aus einer maximal zweistiindigen Klausurarbeit.
Modulpriifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Mechanik 1) werden die Veranstaltungen 'Hohere Mathematik I' und 'Mechanik I'
empfohlen.

Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Menzel Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-115: Mechanik IV

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 4. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Mechanik IV V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Die Vorlesung vermittelt eine Einflhrung in die Grundlagen und ingenieurtechnischen Anwendungen der
Elastizitatstheorie. Es werden zentrale Begriffe - wie zum Beispiel Spannungen, Dehnungen und Stoffgesetz
-im dreidimensionalen Raum eingefiihrt, wobei sich das Stoffgesetz zundchst auf die lineare
Elastizitdtstheorie beschrankt. Im Anschluss werden analytische Losungsmethoden fiir spezielle
inhomogene zwei- und dreidimensionale Randwertprobleme entwickelt. Des Weiteren werden
eindimensionale, nichtlineare rheologische Modelle fiir viskoelastisches und elastoplastisches
Materialverhalten diskutiert. Dem schlieRt sich die Behandlung von Grundlagen der Methode der Finiten
Elemente an, wobei eine Beschrankung auf den eindimensionalen Fall vorgenommen wird. Das Modul ist
Grundlage fiir zahlreiche weitere Module im Pflicht- und Wahlbereich.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage, die grundlegenden
Prinzipien der Elastizitatstheorie, der Inelastizitat und der Methode der Finiten Elemente zu benennen und
auf technisch relevante Problemstellungen zu libertragen, anzuwenden und diese zu l6sen. Dariiber hinaus
sind die Studierenden in der Lage, alternative Methoden wund Vorgehensweisen aul
ingenieurwissenschaftliche Problemstellungen anzuwenden, sie miteinander zu vergleichen, ihre jeweiligen
Vor- und Nachteile zu analysieren und sich anwendungsspezifisch fiir eine préferierte Methode zu
entscheiden.

4 | Priifungen

Die Priifungsleistung besteht aus einer maximal zweistiindigen Klausurarbeit. Als Zulassungsvoraussetzung
ist eine Studienleistung zu erbringen. Die Details werden durch die jeweilige Dozentin/den jeweiligen
Dozenten in der Veranstaltungsankiindigung bekannt gemacht.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Mechanik IV) werden die Veranstaltungen 'Hohere Mathematik IlI', 'HOhere
Mathematik II', 'Hohere Mathematik I', 'Mechanik IlI', 'Mechanik II' und 'Mechanik I' empfohlen.

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Menzel Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-116: Grundlagen der Werkstofftechnik

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 1. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Grundlagen der Werkstofftechnik V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Die Werkstoffkunde umfasst als interdisziplindres Fachgebiet die Beschreibung, Erforschung und
Entwicklung von Materialien und deren Verhalten zur Schaffung von Bauteilen bzw. Werkstiicken.
Die wichtigsten Werkstoffgruppen der Ingenieurwissenschaften sind die metallischen Werkstoffe (z.
B. Stahl, Aluminium und Titan), Keramiken und Polymere. Durch die Veranstaltung erlernen die Stu-
dierenden das Verstadndnis fir die Zusammenhange zwischen atomaren Bindungsmechanismen, Git-
terstrukturen, verschiedenen Gitterfehlerarten und den sich daraus ableitenden Werkstoffeigen-
schaften. Die Studierenden werden befdhigt Zweistoff-Phasendiagramme, Spannungs-
Dehnungsdiagramme und Miller’sche Indizes anzuwenden. Des Weiteren werden den Studierenden
die wichtigsten Vertreter der technischen Werkstoffe vorgestellt.

3 | Kompetenzen

Die Studierenden konnen nach der Lehrveranstaltung:

« das Verhalten der Werkstoffe anhand von grundlegenden phanomenologischen Mechanismen erklaren und
differenzieren,

« darauf aufbauend fiir verschiedene Falle geeignete Werkstoffe auswahlen,
« unter Berlicksichtigung des Anwendungsfalls die entsprechenden Versuche im digitalen Labor durchfiihren,
» Werkstoffkenngroéfien bestimmen und analysieren,

« beurteilen, ob das ausgewahlte Priifverfahren fiir die Ermittlung der gesuchten Werkstoffeigenschaften im
Anwendungskontext geeignet ist um kiinftig eigensténdig eine geeignete Werkstoffauswahl fiir
Anwendungsfalle zu treffen.

4 | Priifungen

Benotete Modulpriifung. Schriftliche (ggf. elektronische) Prifung im Umfang von ca. 60 Minuten.
Zusatzlich kénnen freiwillige Studienleistungen im Wintersemester erbracht werden, die anteilig als
Zusatzpunkte fir die Modulprifung angerechnet werden, sofern die Priifung ohne Zusatzpunkte
bereits als bestanden gilt. Nahere Einzelheiten werden rechtzeitig zu Beginn der Lehrveranstal-
tung/Vorlesungseinheit bekannt gegeben

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Tillmann Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-117: Grundlagen der Elektrotechnik

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 2. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 4,0 Arbeitsbelastung: 120 h

Prdsenzzeit: 34 h Selbststudium: 86 h

1 | Modulstruktur

Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS

1 Grundlagen der Elektrotechnik V(2)+0(1) Deutsch SoSe 40 |3

2 | Lehrinhalte

1. Gleichstromkreise: Elektrisches Feld, Widerstand, Kapazitat, Kirchhoffsche Gesetze, Strom- und
Spannungsquellen, Widerstandsnetzwerke, gemischte Schaltungen

2. Grundlagen von Wechselstromkreisen: harmonische Anregung, Leistung in Wechselstromkreisen.

3. Halbleiterbauelemente: Materialeigenschaften, Dioden, Transistoren

4. Realisierung von elektronischen Grundschaltungen: Gatter, Flip-Flops, Zahler, Schieberegister,
Halbleiterspeicher, Laufzeiteffekte

5. Logikfamilien und Ausgangsstufen: Logikfamilien, Open-Drain-, Tristate-Ausgangsstufen

Transportmedien: Freiraumausbreitung, elektrische Leitungen

7. Nachrichtenlbertragung: Basisband-Ubertragung, Modulationsverfahren (AM, FM, PM, QAM, OFDM),
Zugriffsarten (TDMA, FDMA, CDMA)

Literaturempfehlungen zur Vor-und Nachbereitung der Lehrinhalte werden im Rahmen der
Lehrveranstaltungen, im Internet bzw. im MOODLE bekannt gegeben.

o

Die Lehrveranstaltung wird unter der Bezeichnung ,Elektrotechnik und Kommunikationstechnik” von der
Fakultat ETIT angeboten:

https://ie3.etit.tu-dortmund.de/teaching/courses/bachelor/etkt-elektrotechnik-kommunikationstechnik/

Die Anmeldung erfolgt Uber das LSF zum Kurs 080624 mit dem Titel ,Elektrotechnik und
Kommunikationstechnik flir Maschinenbau, Logistik und Informatik®“. Mit der Anmeldung (iber das LSF
erfolgt automatisch die Einschreibung in den gleichnamigen Moodle-Kurs.

3 | Kompetenzen

Das Modul vermittelt grundlegende Kenntnisse aus den wichtigsten Teilbereichen der Elektrotechnik und
Kommunikationstechnik. Nach erfolgreichem Abschluss verstehen die Studierenden die fiir die elektrische
Energieversorgung und elektronische Schaltungstechnik wichtigen physikalischen Phanomene und kénnen
einfache  Berechnungsverfahren  der  Elektrotechnik  anwenden.  Wichtige  Systeme  der
Kommunikationstechnik sind bekannt und konnen hinsichtlich méglicher Anwendungen bewertet werden.
Die Studierenden haben Grundlagenkenntnisse erworben, um fortgeschrittenen Veranstaltungen folgen zu
kénnen.

4 | Priifungen

Eine schriftliche Klausur

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Grundlagen der Elektrotechnik) wird die Veranstaltung 'Hohere Mathematik I'
empfohlen.
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6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r
Dekan

Zustandige Fakultat

Fakultat Elektrotechnik und Informationstechnik
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Modul MB-119: Thermodynamik

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 3. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Thermodynamik V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Innerhalb des Moduls werden die Grundlagen der Thermodynamik vermittelt und wichtige
thermodynamische Gréfien eingefiihrt. Hierzu zahlen u.a. die innere Energie, ZustandsgroRen und
ProzessgroRen. Darauf aufbauend werden der 1. Hauptsatz der Thermodynamik, 2. Hauptsatz der
Thermodynamik, reversible und irreversible Prozesse, Zustandsanderungen idealer Gase,
Fundamentalgleichungen eingeflihrt und vermittelt.

Basierend auf diesen Grundlagen werden thermodynamische Prozesse mit idealen Gasen eingefiihrt und an
Beispielen verdeutlicht. Als Beispiele dienen Kreisprozesse wie der Joule-, Otto- und Dieselprozess und ihre
Realisierung in Motoren, Gasturbinen und Strahltriebwerken.

AnschlieRend werden die thermodynamischen Eigenschaften realer Reinstoffe einschlief3lich der
auftretenden Phasengleichgewichte und ihre Darstellung mit Zustandsdiagrammen und
Zustandsgleichungen behandelt. Dieses Wissen wird im Folgenden auf Prozesse mit realen Stoffen
(Dampfkraftprozess, Kdltemaschine, Warmepumpe) angewendet und so weiter vertieft. AbschlieRend
werden ideale Gasgemische und Gas-Dampf-Gemische anhand des Beispiels ,feuchte Luft“ eingeflihrt und
wichtige Prozesse mit feuchter Luft unter Verwendung von

Beladungsgrofien sowohl rechnerisch als auch grafisch im Mollier-Diagramm behandelt.

3 | Kompetenzen

Nachdem die Studierenden die Veranstaltung besucht haben, kdnnen sie die grundlegenden Grofen,
Beziehungen und GesetzmalRigkeiten der Thermodynamik beschreiben und das Zustandsverhalten idealer
Gase und realer Stoffe einschliellich Phasengleichgewichten durch Gleichungen und Diagramme
wiedergeben. Mit Hilfe dieser Werkzeuge sind sie in der Lage, einfache thermodynamische Prozesse der
Energiewandlung zu erklaren, uberschlagig zu dimensionieren/berechnen, zu bilanzieren und unter
Berlicksichtigung wichtiger Verlustmechanis-

men zu bewerten (z.B. anhand des thermischen Wirkungsgrades bzw. der Leistungszahl). Die Studierenden
konnen anhand des Beispiels der feuchten Luft ideale Gasgemische identifizieren und beschreiben.
Hierdurch kdnnen sie den Umgang mit den in der Verfahrenstechnik wichtigen Beladungsgrofien
generalisieren und so z. B. einfache Trocknungs- und Klimatisierungsprozesse berechnen wie auch graphisch
beschreiben, dimensionieren und bilanzieren. Literaturempfehlungen zur Vor- und Nachbereitung der
Lehrinhalte werden im Rahmen der Lehrveranstaltungen, im Internet bzw. im MOODLE bekannt gegeben.

4 | Priifungen

Klausurarbeit: 120 min.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Sadowski Fakultat Bio- und Chemieingenieurwesen
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Modul MB-120: Grundlagen der Warmeiibertragung

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 4. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Grundlagen der Warmeitbertragung V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Stoffliche und energetische Bilanzierung von Verbrennungsprozessen, b) Einfiihrung in die Lehre der
Warmelbertragung  (Warmeleitung, Konvektion,  Strahlung):  Fourier’sches  Grundgesetz  und
Differentialgleichung der Warmeleitung, analytische und numerische Losungsverfahren, Warmeiibergang bei
erzwungener und freier Konvektion, Kondensation und Verdampfung, Grenzschichttheorie, Ahnlichkeit und
dimensionslose Kennzahlen, Gebrauchsformeln, Verbesserung des Warmedurchgangs (Rippen u.a.), wichtige
Warmelbertrager-Bauarten und ihre Auslegung, physikalische Grundlagen der Warmestrahlung (Gesetze
von Kirchhoff, Lambert, Planck, Wien, Stefan-Boltzmann u. Beer), Strahlungsaustausch zwischen
technischen Oberflachen mit Reflexion, Einstrahlzahlen, Gasstrahlung . Literaturempfehlungen zur Vor- und
Nachbereitung der Lehrinhalte werden im Rahmen der Lehrveranstaltungen, im Internet bzw. im MOODLE
bekannt gegeben.

3 | Kompetenzen

Auslegung und Optimierung von Verbrennungsprozessen und Warmelibertragungsvorgangen, Kenntnis der
grundlegenden Gesetze der Warmeleitung, der konvektiven Warmelbertragung und der Warmestrahlung,
Anwendung zur Berechnung technischer Warmelibertragungsvorgange, Kenntnis von Moglichkeiten zur
Verbesserung oder Verminderung von Warmelbertragungsvorgangen und Anwendung auf praktische
Problemstellungen, insbesondere warmetechnische Auslegung von Warmelibertragern einschlieBlich
Handhabung der einschldagigen Diagramme. Dieses Modul vermittelt gleichermalRen Fach- sowie
Methodenkompetenzen. Schlisselqualifikationen werden teilweise durch die Diskussionen oder
Gruppenarbeiten wahrend der Veranstaltungen gefordert.

Literaturempfehlungen zur Vor- und Nachbereitung der Lehrinhalte sind auf der Moodle-Seite der
Veranstaltung sowie in dem dort bereitgestellten Skript zu finden

4 | Priifungen

Klausurarbeit: max. 120 min

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Kahl Fakultat Bio- und Chemieingenieurwesen




Modul MB-121: Stromungsmechanik | Seite 77

Modul MB-121: Stromungsmechanik |

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 4. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Stromungsmechanik | V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Neben der auf dem vermittelten Grundwissen basierenden Fachkompetenz und der Methodenkompetenz
hinsichtlich der erlernten Abstraktion von realen, komplexen Problemstellungen auf das Wesentliche
vermittelt das Modul insbesondere eine hohe Motivation sich eigenstdndig tiefergehend mit der Thematik
der Stromungsmechanik zu befassen.

Das Modul fiihrt die Studierenden in die grundlegenden Modelle und Methoden der Stromungsmechanik ein.
Ausgehend von dem Krafte- und Momentengleichgewicht in statischen Systemen (z. B. Hydrostatik,
Aerostatik) erlernen die Studierenden den Aufbau und die Bedeutung der integralen Erhaltungssatze fiir
Masse-, Impuls- und Energie der Stromungsdynamik. Hierzu werden die integralen Erhaltungsgleichungen
vom System (Lagrangesche Betrachtung) auf ein bewegliches, deformierbares Kontrollvolumen (Eulersche
Betrachtung) liberfiihrt. Die in der Stromungsmechanik essentielle Ahnlichkeitstheorie (Buckingham), die
auf die dimensionslosen Kennzahlen (z.B. Reynoldszahl, Machzahl) fiihrt, wird eingefiihrt. AnschliefRend wird
die Anwendung der Erhaltungsgleichungen anhand der vereinfachten, eindimensionalen Betrachtung
beginnend mit dem reibungslosen, inkompressiblen Fall (Bernoulli-Gleichung) bis hin zum kompressiblen,
reibungsbehafteten Fall (Laval-Diise, Fanno-Kurven) diskutiert. Mit der Potentialtheorie wird dariiber hinaus
eine Methode zur Berechnung mehrdimensionaler, drehungsfreier Strémungen eingefiihrt, bevor Beispiele
realer Stromungen analysiert, abstrahiert und interpretiert werden. Zudem werden erste Grundlagen zur
Anwendung der Stromungsmechanik im Zusammenhang mit Stromungsmaschinen (z.B. Kreiselpumpen)
vermittelt. Zur Vertiefung der erlernten Zusammenhange werden die Studierenden eingeladen, an einem
Stromungslabor teilzunehmen, in dem an verschiedenen Versuchsstinden (z.B. Reynold‘scher
Farbfadenversuch, Wasserkanal, Windkanal, Kreiselpumpenpriifstand) reale Stromungen ,erlebt“ werden
konnen.

3 | Kompetenzen

Nach der Teilnahme an dem Modul sind die Studierenden in der Lage, typische einfache
ingenieurstechnische Stromungsprobleme selbstandig soweit zu abstrahieren, dass die erlernten
analytischen Modelle und Methoden auf das Problem angewandt werden kdnnen. Sie werden in die Lage
versetzt, die Ergebnisse hinsichtlich ihrer (eingeschrankten) Gliltigkeit zu bewerten und besitzen ein breites
stromungsmechanisches Allgemeinwissen, das fiir viele ingenieurswissenschaftliche Facher eine
Verstandnisbasis bildet.

4 | Priifungen

Modulpriifung: Schriftliche Klausur (max. 2 h)

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog
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7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Briimmer Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-123: Mess- und Regelungstechnik

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 3./4. Semester

Dauer: 2 Semester LP: 8,0 Arbeitsbelastung: 240 h
Prasenzzeit: 68 h Selbststudium: 172 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Regelungstechnik MB V(2)+0(1) Deutsch SoSe 40 |3
1 Messtechnik V(2)+0(1) Deutsch WiSe 40 |3

2 | Lehrinhalte

Im Rahmen der Vorlesung ,Regelungstechnik® werden die Grundbegriffe und Grundprinzipien der
Steuerungs- und Regelungstechnik erortert und basierend hierauf Methoden zur Modellbildung im
Ein-/Ausgangsgrofien- sowie im ZustandsgrofRenraum vermittelt. Die Entwurfsverfahren zum Reglerentwurd
werden sowohl im Zeitbereich mittels des Frequenzkennlinienverfahrens anhand von Ortskurven und Bode-
Diagrammen als auch iiber das Wurzelortskurvenverfahren unter Beachtung der jeweils notwendigen
Verfahren zur Stabilitdtsanalyse gelehrt. Zudem werden die Studierenden durch eine grundlegende
Einflihrung zur Zustandsreglung mit Beobachter sowie in zeitdiskrete lineare Ubertragungssysteme zum
Entwurf einfacher digitaler Regelungen befahigt.

Literatur

Jan Lunze. Regelungstechnik 1: Systemtheoretische Grundlagen, Analyse und Entwurf einschleifiger
Regelungen. Springer, 12. Auflage, 2020.

Lino Guzzella. Analysis and Synthesis of Single-Input Single-Output Control Systems. vdf Hochschulverlag, 4.
Auflage, 2019.

Karl J. Astrém und Richard M. Murray. Feedback Systems: An Introduction for Scientists and Engineers.
Princeton University Press, 2. Auflage, 2021.

In der Vorlesung ,Messtechnik“ werden den Studierenden die Grundbegriffe und Grundprinzipien der
Messtechnik vermittelt. Es werden verschiedene Messmethoden und -aufnehmer vorgestellt und anhand
von Anwendungsbeispielen aus den Bereichen Fertigungsmesstechnik und Werkstoff- und Bauteilpriifung
verdeutlicht. Darliber hinaus werden die Prinzipien der Messwertverarbeitung und -ausgabe behandelt sowie
die Auswertung von Messergebnissen unter Einsatz der statistischen Versuchsplanung.

Literatur

Doebelin, E.: Measurement Systems: Application and Design, McGraw Hill, 2004
Kiencke, U.; Eger, R.: Messtechnik: Systemtheorie fiir Elektrotechniker, Springer, 2008
Profos, P.; Pfeifer, T.: Grundlagen der Messtechnik, Oldenbourg, 1997

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls beherrschen die Studierenden die grundlegenden Begriffe der
Messtechnik. Sie sind in der Lage geeignete Messmethoden und -aufnehmer zum Einsatz in der Fertigung
und in der Werkstoff- und Bauteilpriifung auszuwéhlen und alle der Messkette zugehdrigen Komponenten zu
verstehen. Die Studierenden kdonnen weiterhin Messergebnisse statistisch auswerten und mit Mitteln der
statistischen Versuchsplanung analysieren. In der Regelungstechnik werden die grundlegenden,
theoretischen und mathematischen Begriffe zur Modellierung, Analyse und Synthese von offenen und
geschlossenen Regelkreisen beherrscht. Die Studierenden kdnnen mess- und regelungstechnische Probleme
richtig klassifizieren und selbststéandig mit eigenstandig ausgewahlter Methodik l0sen.
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4 | Priifungen

Klausurarbeit jeweils 90 Minuten

O Modulprifung

[x] Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r
Walther

Zustandige Fakultat

Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-126: Stromungsmaschinen |

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Stromungsmaschinen | V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Das Modul fiihrt die Studierenden in die Grundlagen der Energiewandlung in Stromungsmaschinen ein.
Zunachst werden typische Kennlinien von Strémungsmaschinen vorgestellt und eine Methode zur
Ermittlung des Zusammenarbeitspunktes von Versorgern (z.B. Pumpen in Reihen oder Parallelschaltung)
und Verbrauchern (z.B. verzweigte Anlagen mit Ventilen und Speichern) eingefiihrt. Anschliefend werden die
Mechanismen der Energiewandlung in Stromungsmaschinen systematisch vom Eintrittsflansch bis zum
Austrittsflansch analysiert (Wirkungsgradketten) und mit einfachen Modellen mathematisch beschrieben.
Neben den Geschwindigkeitsplanen fiir das Relativ- (Laufrad) und Absolutsystem (Leitrad) sowie der
Eulerschen Hauptgleichung der Stromungsmaschinen werden typische Verlustmechanismen am Beispiel der
Kreiselpumpe erldutert. Dariiber hinaus werden anhand der Ahnlichkeitstheorie (nach Buckingham) die fiir
Stromungsmaschinen  Ublichen dimensionslosen Kennzahlen eingefiihrt. Zudem werden die
bauartspezifischen Betriebsgrenzen vorgestellt. Diese werden fiir die hydraulischen Strdmungsmaschinen
malgeblich durch die Problematik der Kavitation bestimmt. Fiir die thermischen Stromungsmaschinen
gelten die Zustande des ,rotierenden Abreiflens” oder des ,Pumpens” bzw. der VerdichtungsstoRe als
Phanomene, die das Kennfeld der Maschinen begrenzen. Zur Vertiefung der erlernten Zusammenhange
werden die Studierenden eingeladen, an einem Stromungslabor teilzunehmen. An verschiedenen
Versuchsstanden (z.B. Peltonturbine, Francisturbine, Kreiselpumpe) kann das Betriebsverhalten der
jeweiligen Stromungsmaschine analysiert werden.

Kenntnisse aus den Veranstaltungen Stromungsmechanik | und Thermodynamik sind empfehlenswert.

3 | Kompetenzen

Nach der Teilnahme an der Modulveranstaltung sind die Studierenden in der Lage, Strémungsmaschinen in
komplexe Anlage einzubinden, anhand eindimensionaler Theorien die Schaufelwinkel von
Strémungsmaschinen vorauszulegen sowie deren Kennlinienverlauf qualitativ zu deuten. Sie kdnnen zudem
Kennlinien iiber die Ahnlichkeitsbeziehungen fiir unterschiedliche Fluide, Betriebsbedingungen oder
MaschinengrofRen (Modell- zu GrofRausfiihrung) umrechnen. Insgesamt sind die Studierenden in der Lage,
typische einfache ingenieurswissenschaftliche Aufgaben in Verbindung mit Stromungsmaschinen
selbstédndig zu l6sen und das Erlernte fachiibergreifend auf andere Bereiche zu libertragen.

4 | Priifungen

Modulpriifung: Schriftliche Klausur (max. 2 h)

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Stromungsmaschinen |) werden die Veranstaltungen 'Thermodynamik' und
'Stromungsmechanik I' empfohlen.

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Pflichtkatalog Maschinentechnik; Wahlkatalog A Produktionstechnik; Wahlkatalog B Technische
Betriebsfliihrung; Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Brimmer Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-129: Einfiihrung in numerische Methoden

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Einfihrung in numerische Methoden V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Die Vorlesung behandelt die Grundlagen verschiedener numerischer Methoden zur Losung
ingenieurtechnischer Anwendungen. Zu Beginn des Moduls werden lineare und nichtlineare
Gleichungssysteme behandelt. Weitere elementare Themenschwerpunkte sind numerische Interpolation,
numerische Differentiation sowie numerische Integration. Ein wesentlicher Aspekt des Moduls liegt in der
Behandlung der Numerik gewdhnlicher Differentialgleichungen. Zum Abschluss des Moduls werden Aspekte
der Numerik partieller Differentialgleichungen behandelt. In den Ubungen dieses Moduls liegt der Fokus aul
der eigenstdndigen Programmierung der behandelten Methoden. Das Modul ist Grundlage fiir zahlreiche
weitere Module im Pflicht- und Wahlbereich.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage, die grundlegenden
Ansatze verschiedener numerischer Methoden zu benennen und auf technische Problemstellungen zu
Ubertragen sowie anzuwenden und diese eigenstandig zu [6sen. Darliber hinaus sind die Studierenden in der
Lage, alternative Methoden und Vorgehensweisen auf ingenieurwissenschaftliche Problemstellungen
anzuwenden, sie miteinander zu vergleichen, ihre jeweiligen Vor- und Nachteile zu analysieren und sich
anwendungsspezifisch flir eine praferierte Methode zu entscheiden.

4 | Priifungen

Die Priifungsleistung besteht aus einer Klausurarbeit oder einer Kombination aus miindlicher Priifung
und/oder Prasentation und/oder Projektaufgabe.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Einfiihrung in numerische Methoden) werden die Veranstaltungen 'Einfihrung in die
Programmierung IlI', 'Einfiihrung in die Programmierung I', 'Hohere Mathematik Ill', 'Hohere Mathematik II' und
'Hohere Mathematik I' empfohlen.

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Wahlkatalog B Technische
Betriebsfliihrung; Wahlkatalog A Modellierung und Simulation in der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Menzel Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-131: Flachen-und Schalentragwerke

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Flachen- und Schalentragwerke V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 | 4

2 | Lehrinhalte

Die Modulbeschreibung entnehmen Sie bitte dem Modulhandbuch der verantwortlichen Fakultat.
https://www.bauwesen.tu-dortmund.de/haupt/de/Downloads/index.html

3 | Kompetenzen

4 | Priifungen

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Minch Fakultadt Architektur und Bauingenieurwesen
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Modul MB-132: Working with ANSYS

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 5./6. Semester

Dauer: 2 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h

Prdsenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h

1 | Modulstruktur

Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Engineering with ANSYS V(2) Englisch WiSe 25 |2
2 Enhanced Simulation with ANSYS V(2) Englisch SoSe 25 |2

2 | Lehrinhalte

entnehmen Sie bitte dem Modulhandbuch der Fakultat Architektur und Bauingenieurwesen:
https://www.bauwesen.tu-dortmund.de/haupt/de/Downloads/index.html

Das Modul ,Working with ANSYS“ besteht aus dem Element ,,Engineering with ANSYS“ (Modulnummer 4 0
28 im Masterstudiengang Bauingenieurwesen) sowie dem Element ,Enhanced Simulation with ANSYS“
(Modulnummer 4 09 26 im Masterstudiengang Bauingenieurwesen). Die Beschreibung der Lehrinhalte

3 | Kompetenzen

beschrieben.

Die zu erwerbenden Kompetenzen werden in den Modulbeschreibungen der jeweiligen Elemente

4 | Priifungen

Modulbeschreibungen der jeweiligen Elemente beschrieben.

Die Priifungsleistung besteht aus den Priifungen in den beiden Elementen und wird in den

O Modulprifung [x] Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Minch Fakultat Architektur und Bauingenieurwesen
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Modul MB-143: Fachpraktikum

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 7. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 12,0 Arbeitsbelastung: 360 h

Prasenzzeit: O h Selbststudium: 360 h

1 | Modulstruktur

Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Fachpraktikum Deutsch WiSe 12, 0
0

2 | Lehrinhalte

Das Fachpraktikum soll sowohl fachrichtungsbezogene Kenntnisse in den Technologien vermitteln als auch
an betriebsorganisatorische Probleme heranfiihren. Es soll eine Dauer von 12 Wochen haben. Wahrend der
Dauer des Praktikums fiihren die Studierenden (Uber ihre Tatigkeiten und den dabei gemachten
Beobachtungen ein Berichtsheft.

3 | Kompetenzen

Das 12-wochige Fachpraktikum bietet neben der Verbesserung praktischer Fahigkeiten erste Einblicke in das
Berufsleben und hilft theoretisches Wissen in die Praxis umzusetzen. Demnach erlangen die Studierenden
durch das Praktikum neben der Umsetzung von Fach-, Praxis- oder Methodenkompetenz die Moglichkeit,
Fahigkeiten und Einstellungen, in denen sich die individuelle Haltung zur Arbeitswelt ausdriickt, zu
erproben. Es handelt sich dabei um die fiir die Berufswelt wichtigen Aspekte wie: Leistungsbereitschaft,
Motivation, Flexibilitat, Zuverlassigkeit etc.; also einer Reihe von Schliisselkompetenzen.

4 | Priifungen

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Dekan Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-146: AuBerfachliche Kompetenz (Bachelor)

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 4. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 34 h Selbststudium: 116 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 AuRerfachliche Kompetenz (Bachelor) V(2)+0(1) Deutsch SoSe 50 |3

2 | Lehrinhalte

Im Modul AuRerfachliche Kompetenz wahlen die Studierenden ein Element oder mehrere Elemente aus dem
Gesamtangebot der Technischen Universitdt Dortmund. Dabei handelt es sich um Elemente aufRerhalb der
Modulhandbiicher des Bachelor- und Masterstudienganges des eigenen Studienfaches sowie aufierhalb des
Veranstaltungsangebotes der Fakultdt Wirtschaftswissenschaften. Dariliber hinaus bleibt die Wahl den
Studierenden freigestellt. Literaturempfehlungen zur Vor- und Nachbereitung der Lehrinhalte werden im
Rahmen der Lehrveranstaltungen, im Internet bzw. im Moodle bekannt gegeben.

3 | Kompetenzen

Die Auflerfachliche Kompetenz zielt darauf ab, Studierende zu befdhigen, sich mit Studierenden und
Lehrenden anderer Facher ulber die eigene Fachkultur zu verstandigen und das Eigene im Kontext des
Anderen sehen und einordnen zu koénnen. Es liefert Denkanstofle und ermdglicht ein tiefer gehendes
Verstandnis fiir Problemstellungen, Erkenntnisinteressen und Losungsansatze der eigenen Fachdisziplin wie
fir andere Wissenschaftskulturen. Der Blick in andere Facher wirkt der extremen Spezialisierung entgegen
und bereitet die Studierenden auf ihre komplexen Aufgaben in der Lebens- und Arbeitswelt vor. Um dieses
Ziel der Starkung der Reflexionsfahigkeit bzgl. der eigenen Fachdisziplin zu erreichen, ist es unabdingbar, die
Veranstaltungen der AuRerfachlichen Kompetenz parallel zum eigenen Fachstudium durchzufiihren.

4 | Priifungen

Je nach Wahl des Elements/der Elemente: Benotete Modulpriifung oder benotete Teilleistungen (Anzahl je
nach Wahl)

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Dekan Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-154: Methode der Finiten Elemente Il

Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 6. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Methode der Finiten Elemente Il V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 | 4

Lehrinhalte

Zu Beginn wird die Finite-Elemente-basierte Formulierung elastodynamischer Randwertprobleme unter
Einfihrung von Begriffen wie z.B. der Massenmatrix behandelt. Zur Losung derartiger Problemstellungen
werden explizite sowie implizite Zeitintegrationsverfahren verwendet. Danach folgt eine Einfiihrung in die
Modellierung und algorithmische Implementierung nichtlinearen Materialverhaltens, im einzelnen
Viskoelastizitat und Elastoplastizitat. SchlieRlich werden Aspekte der Elementtechnologie behandelt,
insbesondere Finite Elemente Formulierungen, die fiir die Simulation inkompressiblen Materialverhaltens
geeignet sind.

Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage, komplexe mechanische
Systeme zu analysieren, technisch relevante Problemstellungen zu modellieren und zu programmieren.
Basierend auf dieser Implementierung konnen die Studierenden erste Problemstellungen der angewandten
Mechanik simulieren. Daruber hinaus sind die Studierenden in der Lage alternative Methoden und
Vorgehensweisen auf ingenieurwissenschaftliche Problemstellungen anzuwenden, sie miteinander zu
vergleichen, ihre jeweiligen Vor- und Nachteile zu analysieren und sich anwendungsspezifisch fiir eine
praferierte Methode zu entscheiden.

Priifungen

Die Prifungsleistung besteht aus einer Klausurarbeit oder einer Kombination aus miindlicher Priifung
und/oder Prasentation und/oder Projektaufgabe.

Modulpriifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Methode der Finiten Elemente IlI) wird die Veranstaltung 'Methode der Finiten
Elemente I' empfohlen.

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog Simulationstechnik

Modulbeauftragte/r Zustiandige Fakultat

Mosler Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-160: Bachelorarbeit Maschinenbau

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 7. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 12,0 Arbeitsbelastung: 360 h

Prasenzzeit: O h Selbststudium: 360 h

1 | Modulstruktur

Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Bachelorarbeit, schriftliche Ausarbeitung Deutsch WiSe+So | 9,6 0

Se
2 Bachelorarbeit, Préasentation Deutsch WiSe+So [ 2,4 | O

Se

2 | Lehrinhalte

Die Bachelorarbeit ist eine wissenschaftliche Arbeit auf dem Gebiet des Maschinenbaus und befdhigt den
Kandidatin oder die Kandidatin zur selbststandigen Bearbeitung eines ingenieurwissenschaftlichen Themas
aus dem Bereich des Maschinenbaus. Die verschiedenen Themenbereiche werden von den Lehrstiihlen,
Fachgebieten und Instituten der Fakultat Maschinenbau der Technischen Universitat Dortmund oder der
Fakultat flir Maschinenbau der Ruhr-Universitdt Bochum oder der Lehreinheit Maschinenbau der Fakultat fiir
Ingenieurwissenschaften der Universitdt Duisburg-Essen gestellt, so dass die Themenbandbreite sehr
vielfaltig ist. Die miindliche Prasentation der Ergebnisse der Bachelorergebnisse umfasst eine abschlieRende
mundliche Befragung.

3 | Kompetenzen

Mit der Bachelorarbeit erwerben die Kandidatin bzw. der Kandidat die Fach- und Methodenkompetenz,
innerhalb einer vorgegebenen Frist eine Fragestellung im Maschinenbau selbststéandig nach
wissenschaftlichen Methoden zu bearbeiten. Durch die miindliche Prasentation erlangen die Studierenden
die Kompetenz, erarbeitete Ergebnisse einem kompetenten Fachpublikum in angemessener Form unter
Beachtung der Prasentationsfahigkeit, Rhetorik und Ausdrucksfahigkeit zu prasentieren.

4 | Priifungen

Bachelorarbeit mit Prasentation: Die Bachelorarbeit soll einen Umfang von 80 Seiten nicht liberschreiten
und darf nicht langer als zwolf 12 Wochen dauern. Die Bachelorarbeit ist stets eigensténdig als Einzelarbeit
zu verfassen. Dies schlieRt jedoch nicht aus, dass das Thema der Bachelorarbeit innerhalb einer
Arbeitsgruppe bearbeitet wird. Hierbei muss sichergestellt sein, dass der als Priifungsleistung zu bewertende
Beitrag der oder des Einzelnen nach objektiven Kriterien deutlich unterscheidbar und bewertbar ist und die
Anforderungen nach § 17 Absatz 1 BPO erfiillt. Die mindliche Priifung dauert in der Regel dreiRig Minuten.
Die Gesamtnote fiir die Bachelorarbeit setzt sich zusammen aus der Durchschnittsnote der Gutachten mit
einer Gewichtung von 0,8 und der Note flir die miindliche Prasentation mit einer Gewichtung von 0,2.

Esist BPO §18 (2) zu beachten.
O Modulprifung [x] Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Dekan Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-189: Technisches Zeichnen fiir MB

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 1. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 3,0 Arbeitsbelastung: 90 h

Prdsenzzeit: 34 h Selbststudium: 56 h

1 | Modulstruktur

Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Technisches Zeichnen Klausur V(2) Deutsch WiSe 20 |2
2 Technisches Zeichnen Onlinetest U(1) Deutsch WiSe 1,0 |1

2 | Lehrinhalte

Die Veranstaltung Technisches Zeichnen vermittelt die Darstellung, BemalRung und Tolerierung von
technischen Produkten. Nach grundlegenden Betrachtungen zur Erstellung von Freihandskizzen werden die
Mehrseitenansichten, Axonometrien und Schnittdarstellungen behandelt. Im nadchsten Schritt wird die
MaReintragung zusammen mit der Tolerierung im Hinblick auf Passungen dargestellt. AnschlieRend wird die
Organisation technischer Zeichnungen mittels Zeichnungs-Nummerungssystemen erlautert sowie
wiederkehrende Konstruktionselemente und die wesentlichen Normteile vorgestellt. Eine Einfiihrung in die
CAD-gestiitzte Zeichnungserstellung verschafft den Studierenden die Fahigkeiten, die sie fiir die Bearbeitung
zukunftiger konstruktiver Aufgabenstellungen bendtigen.

In den Ubungen werden die Vorlesungsinhalte durch von den Studierenden zu lésende Problemstellungen
vertieft.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul besitzen die Studierenden fundierte Fachkompetenzen
einerseits im Bereich der Erstellung von technischen Zeichnungen einschlieRlich der Bemaftung und
Tolerierung (insbesondere in Form von Freihandskizzen), andererseits sind sie auch in der Lage, technische
Zeichnungen zu lesen und dabei die wesentlichen Informationen diesen zu entnehmen.

4 | Priifungen

Klausur 90 Minuten und Onlinetest tiber maximal 80 Minuten.

O Modulprifung [x] Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Bartz Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-201: Hohere Mathematik IV

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Hohere Mathematik IV V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Weitere Themen der mehrdimensionalen Differential- und Integralrechnung werden
vorgestellt:

Gewdchnliche Differentialgleichungen, Parameterintegrale, Variationsaufgaben, Fourierreihen,
Analytische Losung partieller Differentialgleichungen

3 | Kompetenzen

Die Studierenden erweitern und vertiefen, aufbauend auf den Themen der Héheren
Mathematik Ill, das Verstandnis der Begriffe der mehrdimensionalen Differential- und
Integralrechnung.

4 | Priifungen

Die Prifungsleistung besteht aus einer 2-stiindigen Klausur iber den Inhalt der Veranstaltung. Als
Zulassungsvoraussetzung ist eine Studienleistung zu erbringen. Die Details werden durch die jeweilige
Dozentin / den jeweiligen Dozenten in der Veranstaltungsankiindigung bekannt gemacht.

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Wahlkatalog A Modellierung und
Simulation in der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Dekan Fakultdt Mathematik




Modul MB-221: Fachwissenschaftliche Projektarbeit Maschinenbau Seite 91

Modul MB-221: Fachwissenschaftliche Projektarbeit Maschinenbau

Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 7. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 23 h Selbststudium: 127 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Fachwissenschaftliche Projektarbeit P(2) Deutsch WiSe+So | 50 |2
Se

Lehrinhalte

Die Fachwissenschaftliche Projektarbeit beinhaltet eine studienbegleitende Hausarbeit. Diese soll als
Teamarbeit mit maschinenbaulichen komplexen Fragestellungen behandelt werden. Die verschiedenen
Themenbereiche werden von den Lehrstiihlen, Fachgebieten und Instituten der Fakultat Maschinenbau
gestellt, so dass die Themenbandbreite sehr vielfaltig ist.

Kompetenzen

Der/die Studierende soll durch das Anfertigen einer Fachwissenschaftlichen Projektarbeit und deren
mindliche Prasentation in die selbstédndige Bearbeitung ingenieurwissenschaftlicher Fragestellungen
eingefiihrt werden. Ziel ist die Heranfiihrung an wissenschaftliches Arbeiten und die kritische Einordnung der
wissenschaftlichen Erkenntnisse. Dabei werden die Studierenden von den Lehrstiihlen betreut und es
werden ihnen Fach- sowie Methodenkompetenzen vermittelt. Dariiber hinaus erwerben die Studierenden
Sozialkompetenz im Bereich der Kooperationsfahigkeit und die Fahigkeit selbstverantwortlicher
Arbeitsorganisation.

Priifungen

Schriftliche Ausarbeitung und miindliche Prasentation: Dabei hat jede/r Kandidat/in eine eigene
Ausarbeitung des betreffenden Themas anzufertigen, die die eigenen Leistungen erkennen lasst. Nach
Abgabe der Arbeit erfolgt innerhalb von vier Wochen eine Ergebnisprasentation in Form eines Vortrags durch
jede/n einzelne/n Kandidaten/in, wobei bei der miindlichen Prdsentation auch auf Kompetenzen wie
Prasentationsfahigkeit, Rhetorik und Ausdrucksfahigkeit geachtet wird. Die miindliche Prasentation wird mit
20% der Gesamtleistung bewertet. Die Bearbeitungsdauer soll 6 Monate nicht Uiberschreiten und beginnt mit
der Ausgabe des Themas. Sofern die Dauer der Bearbeitungszeit 6 Monate Uiberschreitet, hat der Kandidat
oder die Kandidatin keinen Anspruch auf weitere fachliche Betreuung sowie Abgabe der Projektarbeit. In
diesem Fall kann die Projektarbeit (ohne Anerkennung eines Fehlversuchs) als Ganzes mit neuer
Themenstellung wiederholt werden.

Modulpriifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Keine

Verwendbarkeit des Moduls
Pflichtkatalog

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Dekan Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-286: Spanende Fertigungstechnologie |

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Spanende Fertigungstechnologie | V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Die Veranstaltung umfasst eine Einfiihrung in die Grundlagen der Zerspanung. Hierzu werden zundchst
wirtschaftliche Themen, wie Fertigungskosten und -zeiten, behandelt. Im Folgenden stehen
Qualitdtsmerkmale bearbeiteter Bauteile sowie ihre messtechnische Erfassung im  Fokus.
Fertigungstechnische Grundlagen, wie Verschleil und Schneidstoffe sowie Begrifflichkeiten der Zerspanung
werden eingefiihrt und erlautert. Es folgt ein detaillierter Uberblick tiber die Einordnung und Funktionsweise
verschiedener spanender Fertigungsverfahren sowohl mit geometrisch bestimmter als auch unbestimmter
Schneide. Die Vorlesung behandelt zudem die Betriebsmittel der spanenden Fertigung.

3 | Kompetenzen

Den Studierenden ist es moglich, grundlegende Begrifflichkeiten der spanenden Fertigung zu benennen,
korrekt zuzuordnen und Zusammenhange zwischen Prozessgrofien herzustellen. Sie konnen verschiedene
Schneidstoffe und Beschichtungen benennen und deren Einsatzgebiete darstellen. Die Studierenden sind
dazu in der Lage, verschiedene Fertigungsverfahren aus dem Bereich der spanenden Fertigung einzuordnen,
zu beschreiben und spezifischen Bearbeitungsaufgaben zuzuordnen. Berechnungen, etwa zur
Wirtschaftlichkeit der Prozesse, kdnnen die Studierenden ebenfalls durchfiihren. Dariiber hinaus kennen sie
verschiedene Betriebsmittel aus dem Bereich der Zerspanung und sind dazu in der Lage, deren spezifischen
Vor- und Nachteile zu erldutern.

4 | Priifungen

Schriftliche Priifung (Dauer: 90 Minuten)

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog Fertigungstechnologie

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Biermann Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-287: Umformende Fertigungstechnologie

Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Umformende Fertigungstechnologie V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

Lehrinhalte

Das Modul ,,Umformende Fertigungstechnologie® ist inhaltlich in den Aufbau von Grundlagenwissen und in
die Vermittlung von Prozesswissen gegliedert. Zundchst werden die fiir die Umformtechnik relevanten
werkstofftechnischen Grundlagen und die damit verbundenen Werkstoffkennwerte behandelt. Der Aufbau
von Grundlagenwissen umfasst auch die Einfiihrung in die Plastizitdtstheorie. Die allgemeinen
mechanischen Konzepte der Plastizitatstheorie werden dabei anhand prozessnaher Anwendungsfalle aus
dem Bereich der Umformtechnik erldutert. Im zweiten Teil erfolgt die Vermittlung von Prozesswissen. Im
Detail werden verschiedene Umformverfahren der Massivumformung, wie das Schmieden, Walzen und das
FlieRpressen, und der Blechumformung, wie das Biegen und Tiefziehen, prasentiert. Erganzend werden
umformtechnische Verfahren zum Trennen und Fiigen behandelt.

Zur Verkniipfung von Theorie und Praxis werden Live-Umfragen und Live-Experimente durchgefiihrt, die eine
aktive Beteiligung der Studierenden erfordern. Ergénzt werden die Vorlesungen durch Ubungen.

Kompetenzen

Nach Abschluss des Moduls sind Studierende in der Lage, umformende Fertigungsverfahren im Detail zu
beschreiben und anhand von analytischen Methoden zu berechnen. Auflerdem konnen sie
umformtechnische Bauteile den verschiedenen Fertigungsverfahren zuordnen und eine Empfehlung zur
Herstellung geben.

Priifungen

In einer Klausur (max. Dauer: 120 Minuten) werden die Lehrinhalte abgefragt.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Keine

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog Fertigungstechnologie

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Korkolis Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-288: Fiigende Fertigungstechnologie

Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Flgende Fertigungstechnologie V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

Lehrinhalte

Im Rahmen des Moduls , Fligende Fertigungstechnologie” erwerben die Teilnehmer elementare
Kenntnisse Uber die grundlegenden Aspekte verschiedenster fligetechnischer Fertigungsverfahren.
Insbesondere wird den Studierenden dabei vermittelt, auf welchen technischen Prinzipien die jewei-
ligen Verfahren beruhen, wie sich hieraus die jeweiligen Einsatzmdoglichkeiten ableiten lassen und
folglich, inwiefern die entsprechenden Prozesseigenschaften die Mdglichkeiten und Grenzen der
einzelnen Verfahren charakterisieren.

Innerhalb der einsemestrigen Veranstaltung fokussieren die Vorlesungsinhalte den Themenbereich der stoff-
schliissigen Filigeverfahren. Vordergriindig werden dabei diverse Schweilstechnologien thematisiert. Die
Vorlesungsinhalte lassen sich hierbei in die Unterkategorien Autogentechnik, Lichtbogenverfahren, Strahl-
schweilRverfahren eingliedern. Die mit den Schweillverfahren einhergehenden metallurgischen Prozesse
werden durch die Vorlesungsinhalte der Werkstofftechnik vertieft und in Anbetracht der durch die Fiigepro-
zesse neu entstehenden metallurgischen Gegebenheiten analysiert. Die Teilnehmer werden motiviert, ihre
werkstofftechnischen Kenntnisse aufzufrischen und an konkreten Produktionsprozessen anzuwenden. Ein
weiterer Schwerpunkt der Vorlesungsreihe besteht in der Vermittlung der wesentlichen Aspekte der Lottech-
nologie im Hart- und Hochtemperaturbereich und die gleichzeitige Abgrenzung zu schweifstechnischen Fi-
geverfahren. Dariiber hinaus bestehen die weiteren Vorlesungsinhalte in der Vermittlung, wie Verbunde aus
Sonderwerkstoffen wie beispielsweise Keramiken oder Aluminium prozesssicher realisiert werden konnen
oder auch welche Moglichkeiten die Klebtechnologie bietet. Die Studierenden werden innerhalb der Vorle-
sungsreihe durch praktische Anwendungsbeispiele zu einer aktiven Partizipierung angeregt und kdnnen
infolge einer analytischen Betrachtung der Vorlesungsunterlagen wie auch einer ingenieurmafigen Denk-
weise die erlernten Kenntnisse an Anwendungsbeispielen im Rahmen der Ubungen anwenden.

Kompetenzen

Nach dem Besuch der Veranstaltung sind die Studierenden in der Lage industriell relevante Trennverfahren
wie auch Fiigeverfahren in ihren Funktionsweisen zu beschreiben und anhand von Anwendungsbeispielen
auch erklaren.

Priifungen

Modulpriifung. Schriftliche Priifung Giber 60 Minuten

Modulpriifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen
Keine
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6 | Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog Fertigungstechnologie

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Tillmann Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-289: Kunststoffverarbeitung |

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Kunststoffverarbeitung | V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Das Modul Kunststoffverarbeitung umfasst die wichtigsten Verarbeitungsprozesse in der Kunststofftechnik.
Zu Beginn der Veranstaltung werden Kunststoffe in ihrer grundlegenden Struktur erldutert und voneinander
abgegrenzt. Weiterhin wird die Vielfaltigkeit von Kunststoffen und ihr jeweiliger Bedarf aufgezeigt. Anschlie-
Rend geht die Vorlesung auf die grundlegenden Werkstoffcharakteristiken der unterschiedlichen Kunststoff-
typen ein und unterstreicht die Wechselwirkung zwischen dem Herstellungsprozess und dem Materialverhal-
ten. Weitergehend werden detailliert die Verarbeitungsprozesse in der Kunststofftechnik dargelegt. Zunéchst
wird dabei der Fokus auf das Spritzgieen und den Aufbau von SpritzgieRwerkzeugen gelegt. Es folgt die Ab-
grenzung des Extrusionsverfahrens vom Spitzgiefverfahren. Dabei werden neben der Anlagentechnik auch
der Werkzeugaufbau und die spatere Weiterverarbeitung der Kunststoffhalbzeuge aufgegriffen.

Neben den urformenden Verfahren von Kunststoffprodukten wird auch das Schweien von Kunststoffen the-
matisiert. Dabei wird zundchst zwischen den unterschiedlichen SchweiRverfahren unterschieden und an-
schlieRend werden reale Anwendungsfalle aufgezeigt. Weiterhin werden Klebe- und Nietverfahren von Kunst-
stoffen thematisiert. Zudem behandelt die Vorlesung Blas- und Thermoformprozesse von Kunststoffen. Fiir
verschiedene Formgeometrien werden dabei die Werkzeug- und Maschinentechnik erklart. In einem weiteren
Vorlesungsabschnitt geht es um die Herstellung von Elastomerformteilen. Neben der Gewinnung der Rohma-
terialien geht es in diesem Abschnitt der Vorlesung um die Materialeigenschaften und die Formgebung von
Elastomeren. Zusétzlich zu den Herstellungsverfahren von Thermoplasten und Duroplasten geht es im letzten
Vorlesungsabschnitt um die Herstellung von duroplastischen Formteilen. Zunachst werden die verschiedenen
Formen der Polyurethanverarbeitung erldutert. Neben PUR-Schaumstoffen werden auch PUR-Kompaktsys-
teme und PUR-Verbundsysteme vorgestellt. Im Anschluss behandelt die Vorlesung das Resin-Transfer-Moul-
ding-Verfahren zur Herstellung von Verbundbauteilen.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul sind die Studierenden in der Lage, die behandelten
Verarbeitungsprozesse zu erkennen und voneinander abzugrenzen. Die Studierenden vertiefen ihr Wissen im
Bereich der verarbeitungsrelevanten Werkstoffgrundlagen. Des Weiteren sind sie in der Lage, den
verschiedenen Materialien passende Verarbeitungsverfahren zuzuordnen.

4 | Priifungen

schriftliche Klausur, 60 min

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog Fertigungstechnologie

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Handge Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-317: Modellierung Digitaler Okosysteme in der Produktion und Logistik
Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester
Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Modellierung Digitaler Okosysteme in der V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4
Produktion und Logistik

Lehrinhalte

Digitale Okosysteme und Plattformen als eine dafiir typische Auspragung gewinnen aktuell immer mehr
an Bedeutung in Produktion, Logistik, Wirtschaft bis hin zur Politik.

Um derartige Systeme erfolgreich analysieren, konzipieren, modellieren und erfolgreich betreiben zu
konnen, ist eine umfassende Kenntnis ihrer charakteristischen Eigenschaften in den Dimensionen
Technik, Betriebswirtschaft und Recht erforderlich.

Neben der technischen Modellierung in unterschiedlichen Notationen aus Statik und Dynamik stellt die
Vorlesung daher auch typische Geschaftsmodelle und rechtliche Rahmenwerke vor, die fiir das Digitale
Okosystem jenseits einer technischen Implementierung benétigt werden.

Anhand von Beispielen aus dem Bereich Automotive wird gezeigt, wie sich die grundlegenden Konzepte
auf Okosysteme beliebiger GréRe anwenden lassen: Von den Plattformen im Auto wie AUTOSAR odet
Android Automotive liber die Modellierung des Fahrzeugs als Plattform bis zur Konzeption von
européischer Mobilitat und europaischem Automotive-Markt als Digitalem Okosystem.

Kompetenzen

Nach erfolgreichem Abschluss dieses Modules sind die Studierenden in der Lage, mit den Spezialisten der
einzelnen Domanen (Betriebswirtschaft, IT, Technik) die jeweils liblichen Modelle fachlich zu diskutieren und
gemeinsam weiter zu verbessern. Als Spezialisten im interdisziplindren Arbeiten konnen sie Digitale
Okosysteme konzipieren, deren Business Cases vor Management, Investoren oder Gesetzgebern darstellen
und in der Realisierung des Okosystems die Regelstrategie entwickeln.

Priifungen

Modulpriifung. Schriftliche Priufung Gber 60 Minuten oder mindliche Priifung. Die Prifungsform legt die
Dozentin oder der Dozent zu Beginn der Lehrveranstaltung fest.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Keine

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog B Produktionstechnik

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Rabe Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-343: Grundlagen der Simulationstechnik

Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 5. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Grundlagen der Simulationstechnik V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

Lehrinhalte

Die Studierenden erwerben in diesem Modul fachliche Kenntnisse der Modellierung und Simulation von
Produktions- und Logistiksystemen. Aufterdem sammeln die Studierenden praktische Erfahrungen in der
Durchfiihrung von Simulationsstudien. Dazu werden die Grundlagen der ereignisdiskreten Simulation und
deren praktische Anwendung in Fragestellungen aus der Produktionslogistik eingefiihrt. Dabei werden die
Methoden der ereignisdiskreten Simulation, die erforderlichen Grundlagen der Statistik, der Umgang mit
computergenerierten Zufallszahlen, die Verfahren der Experimentplanung und -auswertung sowie die
Techniken der Verifikation und Validierung behandelt. Die praktische Durchfiihrung von Simulationsstudien,
insbesondere im Rahmen von Planungsprojekten, wird auf Basis des Vorgehensmodells nach VDI 3633.1 im
Einzelnen besprochen.

Ausgewahlte Themen und Methoden der Vorlesung, insbesondere zur Modellerstellung, Durchfiihrung von
Simulationsstudien und der Verifikation und Validierung, werden in den Ubungen weiter vertieft und an
praxisnahen Beispielen diskutiert. Die Simulationsmodelle werden von den Studierenden eigenstandig
erstellt und realitdtsnah parametrisiert. Die Simulationsstudien werden mit Hilfe eines kommerziellen
Simulationswerkzeugs durchgefiihrt.

Kompetenzen

Nach dem erfolgreichen Abschluss dieses Moduls sind die Studierenden in der Lage, Simulationsstudien aus
Managementsicht zu planen und zu tUberwachen. Weiterhin sind die Studierenden in der Lage, einfache
Simulationsstudien eigenstandig durchzufihren. Auf Grundlage dieser Studien konnen sie
Simulationsergebnisse beurteilen und einordnen. Durch die Einlibung eines methodischen Vorgehens zur
Durchfiihrung von Simulationsstudien konnen die Studierenden die erlernten Inhalte abstrahieren und
eigenstandig Losungen flir unternehmensspezifische Problemstellungen, vor allem im grofReren
Zusammenhang der Planung von Produktions- und Logistiksystemen, entwickeln.

Priifungen

Miindliche oder schriftliche Priifung (60 Minuten).

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Keine

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog Simulationstechnik

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Rabe Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-345: Modellierungsmethoden fiir Zerspanprozesse

Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 5. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Modellierungsmethoden fiir V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 | 4
Zerspanprozesse
Lehrinhalte

Das Modul gibt einen Uberblick Uber Modellierungs- und Simulationsmethoden fiir spanende
Fertigungsprozesse. Dabei erfolgt zundchst eine systematische Einordnung und Begriffsklarung. Fur
konkrete Vertreter aus den wichtigsten Modellklassen (analytisch-empirische Modelle, Finite-Element-
basierte Spanbildungssimulation, geometrisch-physikalische Prozesssimulation) wird die jeweilige
Funktionsweise erlautert. Die praktische Benutzung eines Finite-Element-basierten
Spanbildungssimulationssystems rundet den ersten Modulteil ab.

Kompetenzen

Die Studierenden sind dazu in der Lage, verschiedene Modelle zur Simulation von Zerspanungsprozessen zu
erklaren. Sie konnen geeignete Modelle fiir bestimmte Aufgabenstellungen aus der Zerspanungssimulation
auswahlen und anwenden sowie Simulationsresultate, die durch die Nutzung der Simulationsmodelle
entstanden sind, evaluieren. Schliefilich sind die Studierenden in der Lage, einfache Simulationsansatze
selbst zu entwickeln und zu validieren.

Priifungen

Klausurarbeit (60 min.) oder eine miindliche Priifung (30 min.)

Modulpriifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen
Keine

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog Simulationstechnik

Modulbeauftragte/r Zustiandige Fakultat

Biermann Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-346: Simulationsgestiitzte Prozessanalyse in der spanenden Fertigung

Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Simulationsgestiitzte Prozessanalyse in der | V(2)+U(2) Deutsch SoSe 50 | 4
spanenden Fertigung

Lehrinhalte

Im Rahmen dieses Moduls erhalten die Studierenden einen detaillierten Einblick die Moglichkeiten der
simulationsgestiitzten Prozessanalyse in der spanenden Fertigung. Hierzu zahlt eine Vertiefung sowohl
ausgewahlter Modellierungstechniken zur Prozesssimulation als auch verschiedener Verfahren zur
Prozessanalyse und -optimierung.

In der Veranstaltung werden Methoden zur Modellierung und Analyse von Fertigungsverfahren systematisch
diskutiert und Moglichkeiten zur Beschreibung der fiir die spanende Bearbeitung wesentlichen Effekte
diskutiert. Die fiir die Initialisierung und Validierung der Simulationsmodelle bendtigten experimentellen
Referenzversuche und die Ableitung der bendtigten Parameterwerte werden ebenfalls erarbeitet. Durch
ausgewahlte Beispiele aus Forschung und Industrie erhalten die Studierenden einen aktuellen Einblick in
den Bereich der virtuellen Fertigung.

Kenntnisse aus den Bereichen Mechanik I, Mechanik Ill, Messtechnik und Hohere Mathematik I-lll sind
wiinschenswert.

Die studentische Teilnehmerzahl ist fiir dieses Modul beschrankt. Die aktuelle Kapazitdtsgrenze entnehmen
Sie bitte folgender Homepage: https://ls14-www.cs.tu-dortmund.de/cms/de/Lehre/

Kompetenzen

Die Studierenden sind dazu in der Lage, Methoden fiir die Simulation von Zerspanprozessen und eine
simulationsgestiitzte Prozessanalyse zu erklaren. Sie konnen geeignete Methoden auswahlen und
anwenden. Darliber hinaus konnen sie Simulationsresultate, die durch die Anwendung von
Prozesssimulationen entstanden sind, evaluieren. Durch die Erarbeitung eines kleinen Projektes sind die
Studierenden im Team dazu in der Lage, einfache Simulationsanséatze zu entwickeln und umzusetzen sowie
experimentelle Validierungsversuche zu erarbeiten.

Priifungen

Schriftliche Ausarbeitung einer Gruppenarbeit in Form eines Projektes inkl. miindlicher Prasentation und
Priifung (30-45 Minuten) oder schriftliche Priifung (60 Minuten)

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Simulationsgestiitzte Prozessanalyse in der spanenden Fertigung) werden die
Veranstaltungen 'Hohere Mathematik II', 'Mechanik IlI', 'Hohere Mathematik IIlI', 'H6here Mathematik I,
'Messtechnik' und 'Mechanik I' empfohlen.

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog Simulationstechnik

Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Wiederkehr Fakultat Informatik
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Modul MB-349: Materialcharakterisierung in der Umformtechnik
Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 5. Semester
Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Materialcharakterisierung in der V(2)+U0(1)+P(1) Deutsch WiSe 50 |4
Umformtechnik
Lehrinhalte

In dieser Veranstaltung fiihren Studierende im Labor Experimente zur Materialcharakterisierung fiir die
mechanische Kennwertermittlung in der Umformtechnik (bspw. einachsiger Zugversuch oder ebener
Torsionsversuch) durch. Die Labor- und Prasenztermine werden erganzt durch einen Theorieblock im Sinne
des Selbststudiums (flippedclassrooms). Dabei werden HandsOn-Labore und Remote-Labore genutzt. Die
experimentell ermittelten Kennwerte dienen der Materialbeschreibung bei der Finite-Elemente-Methode,
welche den Studierenden zum Abschluss der Veranstaltung in ihren Grundzigen vorgestellt wird.

Die Vorlesungsunterlagen werden (iber moodle bereitgestellt. Literaturempfehlungen zur Vor- und
Nachbereitung der Lehrinhalte werden im Rahmen der jeweiligen Lehrveranstaltungen genannt.

Die studentische Teilnehmerzahl ist fiir dieses Modul beschrankt. Die aktuelle Kapazitatsgrenze entnehmen
Sie bitte folgender Homepage: www.iul.eu/de/lehre

Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme koénnen die Studierenden Werkstoffe anhand von Experimenten
umformtechnisch charakterisieren und deren Anwendung im Rahmen der Finiten-Elemente-Methode
einordnen.

Priifungen

Klausur (max. Dauer: 90 Minuten) und/oder Laborbericht und/oder Prasentation.

Die genauen Priifungsmodalitdten werden im Rahmen der Veranstaltung bekannt gegeben.

Modulpriifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Keine

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog Simulationstechnik; Pflichtkatalog Produktionstechnik

Modulbeauftragte/r Zustiandige Fakultat

Korkolis Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-350: Simulation in der Umformtechnik

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Simulation in der Umformtechnik V(2)+U0(1)+P(1) Deutsch SoSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

In diesem Modul wird den Studierenden die Anwendung der Finite-Elemente-Methode (FEM) im Bereich der
Massiv- und Blechumformung vermittelt. Zunachst werden den Studierenden die wichtigsten Grundlagen
der FEM erldutert. Dazu wird die lineare und nichtlineare FEM vorgestellt und durch Beispiele aus der
Umformtechnik vertieft. Neben weiteren verkniipften Themengebieten wie der Werkstoffmodellierung,
Kontaktalgorithmen und der Auswahl der verbreiteten Elementtypen wird den Studierenden sowohl in der
Vorlesung als auch im Rahmen der Ubung der Umgang mit einer Simulationssoftware nahegebracht. Den
Schwerpunkt bildet hierbei die Vermittlung von Techniken zur strukturierten Bearbeitung von
Simulationsaufgaben im Bereich der Umformtechnik, von der Abstrahierung liber die Modellbildung bis zur
Auswertung und Validierung von Simulationsergebnissen durch Vergleiche mit realen Ergebnissen.

Die Vorlesungsunterlagen werden Giber moodle bereitgestellt.

Literaturempfehlungen zur Vor- und Nachbereitung der Lehrinhalte werden im Rahmen der jeweiligen
Lehrveranstaltungen genannt.

Die studentische Teilnehmerzahl ist fiir dieses Modul beschrankt. Die aktuelle Kapazitatsgrenze entnehmen
Sie bitte folgender Homepage: www.iul.eu/de/lehre

3 | Kompetenzen

Nach Abschluss des Moduls konnen Studierende eigenstandig FEM-Simulationen im Bereich der
Umformtechnik durchfiihren sowie deren Ergebnisse kritisch bewerten und interpretieren.

4 | Priifungen

Klausur (max. Dauer: 120 Minuten) und/oder Laborbericht und/oder Prasentation.
Die genauen Priifungsmodalitdten werden im Rahmen der Veranstaltung bekannt gegeben.

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog Simulationstechnik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Korkolis Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-353: Stromungsmechanik I

Seite 103

Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Stromungsmechanik Il V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

Lehrinhalte

Das Modul fiihrt die Studierenden in die theoretischen Grundlagen der numerischen Stromungssimulation
ein. Hierzu werden zunachst die integralen Erhaltungsgleichungen aus der Stromungsmechanik | in die zur
Simulation vorteilhafte Form uberfiihrt (z.B. integrale und differenzielle, konservative und nicht -
konservative Form). Darauf aufbauend werden die allgemeinen Navier-Stokes Gleichungen abgeleitet und
deren physikalischen Randbedingungen erldutert. Uber die Methode der Finiten Differenzen (FDM) werden
die Grundlagen der numerischen Integration partieller Differentialgleichungen vorgestellt, wobei
insbesondere auf die notwendigen Unterschiede der Diskretisierung von advektiven und diffusiven Fliissen
sowie die Ordnung, Konsistenz und Konvergenz der Ansatze eingegangen wird. In dem Zusammenhang wird
die spektrale Fehleranalyse wird behandelt. Weiterhin wird die Finite-Volumen-Methode (FVM) eingefiihrt
und eingehend diskutiert sowie der FDM gegeniibergestellt. Zur spateren Priifung der Qualitdt einer
numerischen  Berechnung werden bekannte analytische Losungen fiir die vereinfachten
Bewegungsgleichungen beschrieben.

Kenntnisse aus dem Modul Strémungsmechanik | sind empfehlenswert.

Kompetenzen

Nach der Teilnahme an der Veranstaltung sind die Studierenden in der Lage, die wesentlichen Bausteine
eines numerischen Simulationswerkzeuges fiir Stromungen zu verstehen. Dies beinhaltet verschiedene
Modelle und Methoden der Stromungssimulation kritisch zu bewerten und soll so ein fundiertes
Allgemeinwissen zur numerischen Losung partieller Differentialgleichungen vermitteln, welches fiir viele
ingenieurswissenschaftliche Facher eine Basis bildet.

Priifungen

Modulpriifung in Form einer miindlichen Priifung (max. 45 min)

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Stromungsmechanik Il) wird die Veranstaltung 'Stromungsmechanik I' empfohlen.

Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog Simulationstechnik

Modulbeauftragte/r Zustiandige Fakultat

Brimmer Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-354: Stromungsmechanik Il

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Stromungsmechanik 111 V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Das Modul fiihrt die Studierenden in die Simulation von Strémungen mit Hilfe des Open-Source Werkzeuges
»,OpenFOAM® ein. Ausgehend von den in der Stromungsmechanik Il erlernten Grundlagen der numerischen
Stromungssimulation vermittelt die Veranstaltung den Studierenden die einzelnen ,Bausteine® zur
Abstraktion einer gestellten Strémungsaufgabe. Der SIMPLE-Algorithmus (SIMPLEC, PISO) sowie die
verschiedenen Ansdtze zur Simulation oder Modellierung der Turbulenz in inkompressiblen Stromungen
werden vorgestellt. Zur Herleitung der Turbulenzmodelle werden aus den allgemeinen die zeitlich
gemittelten Navier-Stokes-Gleichungen (RANS) abgeleitet. Neben der Generierung eines geeigneten Netzes
und der Definition physikalisch eindeutiger Randbedingungen erlernen die Studierenden das Aufstellen des
zu losenden Gleichungssystems sowie die Auswertung und Visualisierung der Ergebnisse durch praktische
Arbeit im CIP-Pool. Neben eigenen Beispielmodellen bilden die frei zuganglichen Tutorials des Werkzeuges
»,OpenFOAM® in Verbindung mit dem Open-Source Postprocessing-Programm ,ParaView" die Grundlage.
Kenntnisse aus der Veranstaltung Stromungsmechanik Il sind erforderlich.

3 | Kompetenzen

Es wird die Fahigkeit vermittelt, typische ingenieurstechnische Strémungsprobleme selbstandig zu
abstrahieren und mit Hilfe des Werkzeuges ,,OpenFOAM“ zu l8sen. Die Studierenden werden in die Lage
versetzt, die Ergebnisse hinsichtlich deren (eingeschrankten) Giiltigkeit zu bewerten und besitzen damit die
Fahigkeit numerischer Simulationswerkzeuge verschiedenster Auspragungen fachiibergreifend einzusetzen
sowie kritisch zu hinterfragen. Zudem werden durch Gruppenarbeit und die Vorbereitung auf die Priifung
Kompetenzen in Bezug auf die Kommunikation und Kooperation in Teams aufgebaut.

4 | Priifungen

Fiir die Modulpriifung wird den Studierenden moglichst in Kleingruppen (3- 4 Personen) eine typische
ingenieurswissenschaftliche Aufgabe aus der Stromungsmechanik gestellt, die mittels der erlernten
Kompetenzen im Rahmen einer Gruppenarbeit durch Anwendung der numerischen Strémungssimulation
gelost werden muss. Die Vorgehensweise zur Losung der Aufgabe sowie die (falls moglich) Validierung der
Ergebnisse gilt es anschlieRend mit Hilfe einer Prasentation zu erldutern (pro Gruppenmitglied max. 10 min
Prasentationszeit). Es folgt eine miindliche Priifung der Gruppe (individuell oder in der Gruppe) liber den
Inhalt des Moduls (pro Gruppenmitglied max. 30 min).

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls
Wahlkatalog Simulationstechnik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Briimmer Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-364: Angewandte konvexe Optimierung

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Angewandte konvexe Optimierung V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Numerische Optimierung ist omniprasent in technischen Systemen. Sie ist elementar fir die
Automatisierungstechnik, die Produktionsplanung, die Logistik oder das maschinelle Lernen.

Die Vorlesung bietet eine anwendungsorientierte Einflihrung zur numerischen Optimierung.
Optimierungsprobleme werden zunachst allgemein vorgestellt, mit Beispielen illustriert und
anschlieRend klassifiziert. Der Schwerpunkt liegt dabei auf konvexen Optimierungsproblemen wie
linearen oder quadratischen Programmen. Die Losung derartiger Problemstellungen wird
theoretisch erlautert und praktisch mithilfe von Standardsoftware (wie Matlab, MOSEK oder
Gurobi) erprobt. Diskutiert werden diesbeziiglich Optimalitatskriterien, verschiedene Solver (wie
Interior-Point oder Active Set) sowie duale Optimierungsprobleme.

Literatur
Boyd, Stephen, Stephen P. Boyd, and Lieven Vandenberghe. Convex optimization. Cambridge
University Press, 2004.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul besitzen die Studierenden grundlegende
Kenntnisse zur numerischen Optimierung. Insbesondere sind sie in der Lage, (konvexe)
Optimierungsprobleme zu erkennen, zu formulieren, zu klassifizieren und mithilfe geeigneter
Software zu l6sen. Hinsichtlich der numerischen Losung von Optimierungsproblemen sind die
Studierenden mit elementaren Verfahren vertraut, so dass sie rechnerbasierte Losungen
interpretieren und beurteilen konnen. Anhand verschiedener Anwendungsbeispiele haben die
Studierenden dariliber hinaus ein Gefiihl fiir die vielfaltigen Einsatzmoglichkeiten numerischer
Optimierung entwickelt, dass sie im weiteren Studienverlauf und dariiber hinaus gewinnbringend
einsetzen konnen.

4 | Priifungen

Miindliche oder schriftliche Prifung Gber max. 90 min. in Abhangigkeit von der
Teilnehmendenanzahl

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Angewandte konvexe Optimierung) wird die Veranstaltung 'Hohere Mathematik I'
empfohlen.

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog Simulationstechnik; Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik;
Wahlkatalog B Technische Betriebsflihrung; Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Schulze Darup Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-387: Grundlagen der modellpradiktiven Regelung

Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Grundlagen der modellpradiktiven Regelung | V(2)+U(2) Deutsch SoSe 50 |4

Lehrinhalte

Moderne Regelungsaufgaben sind haufig derartig komplex, dass klassische Verfahren der
Regelungstechnik schnell an ihre Grenzen stofRen. Insbesondere die Beriicksichtigung mehrerer,
miteinander wechselwirkender Stell- und Regelgrofien sowie Beschrankungen an diese Groften (wie
etwa begrenzte Ventilhiibe oder einzuhaltende Temperaturintervalle) stellen oft groRe
Herausforderungen dar. Die modellpradiktive Regelung (englisch: Model Predictive Control (MPC))
bietet eine elegante Losung fiir derartige Problemstellungen. Dabei wird die Systemdynamik -
unabhdngig von der Anzahl der Stell- und RegelgrofRen - durch die explizite Einbindung von
Prozessmodellen erfasst und Beschrankungen werden als Nebenbedingungen einer
Optimalsteuerungsaufgabe (OSA) eingebunden. Im Einsatz wird diese OSA ausgehend vom aktuellen
Systemzustand wiederkehrend auf einen fortschreitenden Pradiktionshorizont gelost und so der
Regelkreis geschlossen.

Die Vorlesung bietet eine anwendungsorientierte Einfiihrung in dieses vielseitig einsetzbare und weit
verbreite Regelungsverfahren. Dabei werden elementare Kenntnis zur Zustandsregelung aus
regelungstechnischen Grundlagenveranstaltungen (wie etwa ,Regelungstechnik fiir MB“) aufgegriffen
und schrittweise hin zur MPC entwickelt. Ein wichtiger Zwischenschritt ist diesbeziiglich die sogenannte
linear-quadratische Regelung (LQR), die sich als MPC ohne Beriicksichtigung von Beschrankungen
auffassen lasst. Sobald die MPC konzeptionell verstanden wurde, wird die Implementierung mithilfe
von Matlab erldutert und anhand von Beispielanwendungen aus unterschiedlichen Domanen erprobt.
Da die MPC eine optimierungsbasierte Regelung darstellt, werden anschlieRend grundlegende
Einblicke in die (konvexe) Optimierung gegeben. Hier sind Kenntnisse aus ,Angewandte konvexe
Optimierung“ hilfreich, jedoch nicht zwingend erforderlich. Im letzten Drittel der Veranstaltung werden
Varianten und Erweiterungen der MPC thematisiert. Insbesondere wird erlautert, wie sich MPC ohne die
Losung von OSA zur Laufzeit realisieren lasst (explizite MPC) und wie Storeinfliisse kompensiert werden
konnen (robuste MPC). In der gesamten Veranstaltung liegt der Fokus auf linearen Systemdynamiken.

Literatur
James B. Rawlings, David Q. Mayne, and Moritz M. Diehl. Model Predictive Control: Theory,
Computation, and Design. Nob Hill Publishing, 2nd Edition, 2017.

Basil Kouvaritakis and Mark Cannon. Model Predictive Control: Classical, Robust and Stochastic.
Springer, 2016.
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3 | Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an dieser Veranstaltung besitzen die Studierenden grundlegende
Kenntnisse zur MPC. Insbesondere sind sie in der Lage, die zentrale Optimalsteuerungsaufgabe
ausgehend von einem Prozessmodell, relevanten Beschrankungen und anvisierten Regelungszielen
aufzubauen und numerisch zu l6sen. Weiterhin haben die Studierenden anhand von technischen
Beispielen Erfahrungen zur vielseitigen Anwendung der MPC gesammelt. SchlieBlich sind ihnen
elementare Implementierungsvarianten und Erweiterungen bekannt, an denen sie im weiteren
Studienverlauf anknlpfen kénnen.

4 | Priifungen

Die Prifungsleistung setzt sich aus der Ausarbeitung und Vorstellung einer Projektarbeit sowie (in
Abhangigkeit von der Anzahl der Teilnehmenden) aus einer miindlichen oder schriftlichen Priifung
zusammen. Details zur Priifungsleistung werden zu Beginn der Veranstaltung bekannt gegeben.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Grundlagen der modellpradiktiven Regelung) werden die Veranstaltungen
'Angewandte konvexe Optimierung' und 'Regelungstechnik MB' empfohlen.

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog Simulationstechnik; Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik;
Wahlkatalog B Mod. und Sim. In der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Schulze Darup Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-397: Aufbau und Eigenschaften von Polymerwerkstoffen

Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Aufbau und Eigenschaften von V(2)+0(2) Deutsch WiSe 50 |4
Polymerwerkstoffen
Lehrinhalte

Die Vorlesung behandelt den Aufbau und die Eigenschaften technologisch bedeutsamer Polymerwerkstoffe. Es
werden die Synthese- und Herstellungsmechanismen von industriell relevanten Polymeren erldutert. Der
molekulare Aufbau und die Morphologie der Werkstoffe werden eingehend behandelt. Einen wichtigen Aspekt
der Vorlesung stellt das spezifische Eigenschaftsspektrum der behandelten Polymerwerkstoffe dar. Dabei wird
insbesondere  der  Zusammenhang  zwischen molekularer  Struktur  und makroskopischen
Werkstoffeigenschaften erlautert. Das Verarbeitungsverhalten der Werkstoffe wird eingehend behandelt.
Dariber hinaus werden wichtige Anwendungen der behandelten Polymerwerkstoffe besprochen. In der
Vorlesung werden bedeutsame Vertreter thermoplastischer Polymere (u.a. Polyolefine, Polyamide,
Hochtemperaturthermoplaste) und von Elasto- und Duromeren eingehend diskutiert. Des Weiteren sind
Polymerschdaume, Polymermembranen und Elektretmaterialien Inhalt der Vorlesung. Das Modul bildet die
Grundlage fiir zahlreiche weitere Module im Pflicht- und Wahlbereich.

Kompetenzen

Nach erfolgreicher Teilnahme an diesem Modul besitzen die Studierenden die Kenntnis {iber die wichtigsten
Polymerwerkstoffe, deren molekularen Aufbau und ihre typischen Eigenschaften. Die Studierenden kennen die
wesentlichen Anwendungen von technologisch bedeutsamen Polymerwerkstoffen sowie deren typischen
Verarbeitungseigenschaften. Sie sind mit den Synthese- und Herstellungsmechanismen von industriell
wichtigen Polymeren vertraut und koénnen Zusammenhdnge zwischen Werkstoffeigenschaften und
molekularem Aufbau erklaren. Durch die in der Vorlesung erworbenen Kenntnisse sind die Studierenden in der
Lage, geeignete Polymerwerkstoffe fiir Lésungen technischer Fragestellungen auszuwahlen.

Priifungen

Die Priifungsleistung besteht aus einer einstlindigen Klausurarbeit.

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Aufbau und Eigenschaften von Polymerwerkstoffen) wird die Veranstaltung
'Angewandte Werkstofftechnik' empfohlen.

Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog A Maschinentechnik; Wahlkatalog A Produktionstechnik; Wahlkatalog A
Werkstofftechnik/Werkstoffprifung; Wahlkatalog B Technische Betriebsflihrung; Wahlkatalog B Mod. und Sim.
In der Mechanik

Modulbeauftragte/r Zustiandige Fakultat
Handge Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-399: Additive Fertigung metallischer Bauteile

Bachelor-Studiengang Maschinenbau

Studienabschnitt 6. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Additive Fertigung metallischer Bauteile V(2)+0(2) Deutsch SoSe 50 |4

Lehrinhalte

Die Veranstaltung behandelt mit einem produktionstechnischen Fokus den Weg von metallischen
Ausgangsmaterialien (z. B. Pulver oder Draht), von deren Herstellung und Charakterisierung bis zu
additiv gefertigten Bauteilen und deren Eigenschaften. Zu Beginn werden die konstruktiven
Moglichkeiten der additiven Fertigung insbesondere im Vergleich zur konventionellen spanenden,
umformenden und fligenden Fertigungstechnologie thematisiert. Der Schwerpunkt der Veranstaltung
liegt bei den additiven Fertigungsverfahren im Pulverbett (PBF-Vefahren, engl. Powder Bed Fusion)
und des Auftragsschweillens (DED-Verfahren, engl. Direct(ed) Energy Deposition). Als Energiequellen
werden der Laserstrahl, der Elektronenstrahl und der Lichtbogen betrachtet. Der 3D-Druck mittels
dieser Verfahren wird dartber hinaus im Vergleich zu weiteren additiven Verfahren (z. B. Binder
Jetting) erdrtert und hinsichtlich der Gemeinsamkeiten und Unterschiede bewertet, sodass ebenfalls
die Grundlagen dieser weiteren ergdnzenden/konkurrierenden Verfahren erarbeitet werden. Ein
ahnlicher Vergleich findet mit etablierten Verfahren fir andere Werkstoffgruppen (z. B. Kunststoffe und
Keramik) statt. Die Systemtechnik zum Handling und Recycling der Ausgangsmaterialien sowie die
wesentlichen spezifischen Komponenten der Fertigungsmaschinen (Pulver-/Drahtférderung,
Bearbeitungs-kopfe/Scannersysteme, Beschichter, Sauerstoffsensorik etc.) werden gemeinsam
analysiert und die Funktionsweisen erklart. Nachfolgend stehen die eigentlichen Prozesse
(schwerpunktmaBig Schmelzprozesse) im Fokus (z. B. Energieeintrag, Schmelzbadverhalten,
Schmauch- und Spritzer-entstehung). Es werden Mdoglichkeiten zur In-process- und Off-process-
Prozesskontrolle, z. B. anhand von Temperaturmessungen, vermittelt. Die metallographische Analyse
und die zerstérende oder zerstérungsfreie Prufung gefertigter Proben und Bauteile wird insbesondere
im Rahmen der Prozessentwicklung und Parameterfindung sowie hinsichtlich der Qualitatssicherung
in der Bauteilfertigung dargelegt. Die Elemente der Prozesskette der additiven Fertigung inkl. der vor-
und nachgelagerten Prozesse wird mit einem Fokus auf der Nachbearbeitung dargelegt. Hinsichtlich
der Simulationstechniken werden verschiedene Ansatze/Optimierungsziele vorgestellt und bewertet.
Werkstoffbezogen wird eine Einflihrung in die spezifischen Mdglichkeiten und Potentiale der additiven
Fertigung am Beispiel von Leichtbau- und Funktionswerkstoffen sowie Legierungsentwicklung
gegeben.
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3 | Kompetenzen

Die Studierenden kdnnen wesentliche Unterschiede zwischen additiver,
subtraktiver/spanender, umformender und fugender Fertigungstechnologie beschreiben

Die Studierenden koénnen die Merkmale inkl. Vor- und Nachteile der additiven Fertigung
erlautern und anhand verschiedener Beispiele belegen

Die Studierenden kénnen die wesentlichen Merkmale verschiedener relevanter Verfahren
nennen, die typischen Prozessketten ausgewahlter Verfahren widergeben und exemplarische
Zusammenhange zwischen einzelnen Prozessschritten erklaren

Die Studierenden kénnen exemplarische Bauteile skizzieren, die fir eine additive Fertigung
geeignet bzw. ungeeignet sind und die Grinde fir die Eignung bzw. Nichteignung erldutern
Die Studierenden koénnen fur spezifische Bauteilanforderungen ein geeignetes additives
Fertigungsverfahren nennen und erkldren, warum das Verfahren besonders geeignet ist; sie
kénnen zudem verfahrens- und prozesskettenorientierte Designanforderungen bei
exemplarischen Bauteilen erarbeiten

Bei den schmelzbasierten Verfahren kdnnen die Studierenden wesentliche Prozessschritte,
Prozesscharakteristika sowie Merkmale und Zusammenhdnge hinsichtlich  des
Prozessverhaltens erklaren

Die Studierenden kennen Techniken zur Prozessiberwachung und Qualitatssicherung,
kénnen die Funktionsweisen und Einsatzmdglichkeiten beschreiben und kénnen somit
Lésungsansatze bei Qualitatsproblemen finden

Die Studierenden kdénnen beschreiben, warum die additive Fertigungstechnologie Potentiale
fir Leichtbauanwendungen, die Funktionsintegration und neue Legierungsentwicklungen
bietet

Die Studierenden verstehen die Mboglichkeiten und Grenzen des Einsatzes von
Simulationssoftware u.a. zur Optimierung hinsichtlich Masse (Leichtbau), Verzug und
Orientierung im Bauraum

4 | Priifungen

Schriftliche Klausur oder miindliche Priifung, max. 120 min

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog Fertigungstechnologie

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat

Woizeschke Fakultat Maschinenbau
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Modul MB-400: Grundlagen der Zuverlassigkeitstechnik

Bachelor-Studiengang Maschin
Studienabschnitt 5. Semester

enbau

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Grundlagen der Zuverlassigkeitstechnik V(2)+0(2) Englisch WiSe 50 |4

Lehrinhalte

In dieser Vorlesungsreihe werden den Studierenden die fundamentalen Grundlagen der Risikotechnik
vermittelt. Der Kurs beginnt mit einem allgemeinen Uberblick dariiber, was risikobasiertes Engineering ist
und wie es die traditionellen, auf Sicherheitsfaktoren basierenden Konstruktionsberechnungen erganzt. Als
Erganzung zum Rest der Vorlesung werden die notwendigen theoretischen Grundlagen der
Wahrscheinlichkeitstheorie vermittelt, die aus einer ingenieurwissenschaftlichen Perspektive mit
Schwerpunkt auf Anwendungen im Maschinenbau erlautert werden. Anschlieftend werden die Grundlagen
der qualitativen Risikobewertung (FMEA, FMECA, HAZOP) erlautert, die die Basis flir die Durchfiihrung einer
Risikoanalyse bilden. Um den Schritt zu komplizierteren Systemen zu machen, werden die Fehlerbaum- und
Ereignisbaumanalyse im Detail besprochen. Auch der Schritt zur zeitabhangigen Zuverlassigkeitsanalyse und
die Auswirkungen von Ermiidung auf die mechanische Zuverlassigkeit werden besprochen. SchlieBlich
werden die Auswirkungen von vagen, zweifelhaften, widerspriichlichen oder fehlenden Informationen auf
die Zuverlassigkeitsanalyse im Detail besprochen, um die Studenten fiir die Herausforderungen zu
sensibilisieren, die der Umgang mit realen technischen Problemen mit sich bringt.

Kompetenzen

Nach erfolgreichem Abschluss dieses Kurses sind die Studierenden in der Lage, die grundlegenden Konzepte
der zuverlassigkeitsorientierten Konstruktion zu verstehen und auf einen praktischen technischen Fall
anzuwenden. Die Studenten sind in der Lage, eine grundlegende Risikoanalyse eines mechanischen Bauteils
oder Systems (z.B. einer Maschine) durchzufiihren und die zeitabhangige Zuverldssigkeit eines Bauteils z.B.
unter Ermiidungsbelastung zu diskutieren.

Priifungen

Die Kurspriifung besteht aus einer miindlichen Priifung mit schriftlicher Vorbereitung und umfasst
theoretische und praktische Fragen

Xl Modulprifung [ Teilleistungen

Teilnahmevoraussetzungen

Vor Besuch des Elementes 1 (Grundlagen der Zuverlassigkeitstechnik) wird die Veranstaltung 'Statistische
Verfahren' empfohlen.

Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog A Produktionstechnik; Wahlkatalog B
Werkstofftechnik/Werkstoffprifung; Wahlkatalog B Technische Betriebsflihrung; Wahlkatalog B Mod. und Sim.
In der Mechanik

Modulbeauftragte/r Zustiandige Fakultat

Faes Fakultdt Maschinenbau
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Modul MB-410: Quality Management

Bachelor-Studiengang Maschinenbau
Studienabschnitt 5. Semester

Dauer: 1 Semester LP: 5,0 Arbeitsbelastung: 150 h
Prasenzzeit: 45 h Selbststudium: 105 h
1 | Modulstruktur
Nr. | Element/Lehrveranstaltung Typ Sprache Turnus LP SWS
1 Quality Management V(2)+0(2) Englisch WiSe 50 |4

2 | Lehrinhalte

Dieser Kurs vermittelt den Studierenden die Grundlagen des Qualitdtsmanagements im weitesten Sinne
und dient als Grundlage fUr weiterfGhrende Kurse zu speziellen Themen des Qualitdtsmanagements. Die
Kursthemen, die im Detail behandelt werden, sind:

- EinfGhrung in die Statistik und die Wahrscheinlichkeitstheorie, um das nétige Ristzeug fir den Umgang
mit dem restlichen Kursmaterial zu erhalten

- Beschreibung und Gestaltung von Messsystemen

- Eine Auswahl der Standpunkte der Qualitatsgurus aus historischer Sicht

- Akzeptanzstichproben in der Qualitatskontrolle und ein Vergleich der verschiedenen Perspektiven

- Statistische Prozesskontrolle und Regelkarten

- Die Einbeziehung von Qualitatsaspekten in das Design von Komponenten

- Qualitdtsmanagementsysteme: ISOgoo1, Six Sigma, Total Quality Management, usw.

Der Kurs wird mit einem Seminar abgeschlossen, das je nach Verfiigbarkeit von einer Person aus der
Industrie gehalten wird. Parallel zu den Vorlesungen arbeiten die Studierenden einzeln oder in kleinen
Gruppen an einer praktischen Fallstudie, bei der sie die erlernten Konzepte auf ein praktisches

Qualitatsmanagementproblem anwenden.

3 | Kompetenzen

Nach erfolgreichem Abschluss des Kurses sollten die Studierenden Uber ein griindliches Verstandnis der
verschiedenen Qualitatsmanagement-Konzepte verfiigen, wie sie in den Lehrinhalten beschrieben werden,
sowie in der Lage sein, grundlegende Qualitatsmanagement-Analysen und -Entscheidungen unter
Einbeziehung der gelehrten Konzepte durchzufiihren.

4 | Priifungen

Schriftliche Priifung tiber max. 2 Stunden, bestehend aus theoretischen Fragen und Ubungsaufgaben (75%)
Projektbericht der Gruppenarbeit, der die Beschreibung und die Ergebnisse der Fallstudie beschreibt (25%)

Modulpriifung [ Teilleistungen

5 | Teilnahmevoraussetzungen

Keine

6 | Verwendbarkeit des Moduls

Wahlkatalog B Maschinentechnik; Wahlkatalog B Produktionstechnik; Wahlkatalog B
Werkstofftechnik/Werkstoffprifung; Wahlkatalog B Technische Betriebsflihrung; Wahlkatalog B Mod. und Sim.
In der Mechanik

7 | Modulbeauftragte/r Zustandige Fakultat
Faes Fakultat Maschinenbau
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